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ST-1
Roboty malarskie (CPV 45442000-7)

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robét budowlanych przy remoncie budowy Ochotniczej Strazy Pozarnej w
miejscowosci Sinotgka gmina Katuszyn

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie prac malarskich majacych cel ochronny, lub dekoracyjny.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogoélne.

1.5. Ogoine wymagania dotyczace robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z rysunkami,
ST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.

Roboty malarskie powinny by¢ zlecone przedsigbiorstwu majgcemu wiasciwe do$wiadczenie w
realizacji tego typu rob6t i gwarantujagcemu wiasciwg jakos¢ ich wykonania.

Wykonawstwo oraz montaz konstrukcji zgodnie z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robét wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie
zaznajomic z catoscig dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robot, wykonanym
przez Inzyniera rob6t. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy
wyjasni¢ z autorami poszczegélnych opracowan przed przystapieniem do robét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga byé dokonywane w takcie
wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych
zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych mogacych mieé wplyw na no$nosé
obiektoéw nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje projektantow.

Prace malarskie na wysokosci nalezy wykonywaé z prawidtowo wykonanych rusztowan lub
drabin. Réwnoczesnie, zaleznie od stosowanych materiatéw, nalezy zachowaé odpowiednie
srodki ostroznosci (odziez ochronna, okulary i maski ochronne, wentylacja pomieszczen,
zabezpieczenia p. poz.). Przy pracach malarskich musza byé przestrzegane przepisy p. poz. i
BHP.

2. Materialy
2.1. Zastosowane materiaty.

Zastosowanym materiatlem do malowania $cian we wnetrzach sa farby akrylowe do wymalowan
wewnetrznych, przeznaczone do stosowania na tynki cementowe, cementowo-wapienne,
podioza gipsowe, betonowe itp. Farby powinny odpowiadaé obowigzujacej normie PN-C-89440
i posiadac¢ ocene higieniczng PZH.



Farby akrylowe charakteryzujg sie dobrg przyczepnosciq do podioza, odpornoscig na
uszkodzenia mechaniczne, $cieranie i detergenty. Tworza gtadkie powloki o jedwabistym
wygladzie, pozwalajg na dyfuzje pary wodne;.

Zastosowanymi materialami do malowania elementéow metalowych sg zestawy farb
przeznaczonych do zabezpieczania powierzchni stalowych i innych metalowych, na ktéry
sktadajg sie farba gruntujgca przeciwrdzewna i emalia nawierzchniowa ogélnego stosowania,
np.:

farba poliuretanowa do gruntowania i emalia poliuretanowa POLREN POLIFARB
Debica S.A.,
podktad alkilowy UNIKOR C i emalia EMAFTALUX POLIFARB Cieszyn-Wroctaw S.A.,

— farba poliwinylowa GRUNTOWIL i emalia EMAWIL POLIFARB Wroctaw S.A.

— farba natryskowa dialcolor
Mozliwe jest rowniez zastosowanie pojedynczej powtoki, spetniajacej role podktadu i warstwy
nawierzchniowej jednoczesnie, Np.:

— lakier do metali GLASURIT ZINKHAFTFARBE.

3. Sprzet

3.1.0go6lne wymagania dotyczace sprzetu

OgodIne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 3.
3.2.Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli, watkéw, pistoletow natryskujgcych, lub innego
sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
4.1.0go6Ine wymagania dotyczace transportu

OgdbIne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogéine” pkt 4.

4.2. Transport i sktadowanie

Farby akrylowe dostarczane sg w szczelnie zamknietych pojemnikach o poj. 3-10 |, lub innych
uzgodnionych z odbiorcg. Powinny by¢ przechowywane w suchym miejscu, w temperaturze 5-
30°C.

Farby i emalie do malowania powierzchni metalowych pakowane sg w puszki o poj. 1-20 I.
Nalezy przechowywaé je w suchych, wentylowanych pomieszczeniach, w szczelnie
zamknietych opakowaniach.

Elementy konstrukcji przeznaczonych do malowania nalezy skiadowaé w pomieszczeniach

zamknigtych lub pod wiatami, zabezpieczajac je przed wptywami atmosferycznymi.

5. Wykonywanie robot

5.1.0gdlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST — 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 5.

5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.3. Wymagania przy wykonywaniu robét malarskich zostaty opisane PN-B-10280 ,Roboty
malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozciericzalnymi farbami emulsyjnymi.” oraz PN-
B-10285 ,Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych.”



Wszystkie uzyte farby i lakiery muszg posiada¢ odpowiednie $wiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie, oceny PZH i odpowiada¢ polskim normom.

Przy robotach malarskich muszg zosta¢ spetnione wymogi przepisow BHP i p. poz. W
szczegolnosci, przy wykonywaniu wymalowan materiatami zawierajgcymi lotne rozpuszczalniki
lub rozcienczalniki organiczne nalezy:
— stosowac odziez ochronna,
— wewnetrzne roboty wykonywa¢ przy otwartych oknach lub czynnej wentylaciji
mechanicznej,
— przestrzega¢ zakazu uzywania otwartego ognia i narzedzi mogacych spowodowac
iskrzenie,
— zapewni¢ statg dostepnosc sprzetu p. poz.

5.4. Opis ogolny.

5.4.1. Malowanie farbami akrylowymi na podiozach z tynkéw cienkowarstwowych,
tynkéw cementowo-wapiennych, lub ptyt gipsowo-kartonowych.

Wewnatrz budynkéw pierwsze malowanie $cian i sufittw mozna wykonywac po zakonczeniu:
— robét budowlanych i instalacyjnych (z wyjatkiem zatozenia opraw, przykryw
kontaktow, wytacznikow elektrycznych, przyklejania oktadzin, biatego montazu),
— wykonania podkfadéw pod wyktadziny podtogowe,
— montazu $lusarki i stolarki,

Drugie malowanie mozna wykona¢ po zakonczeniu:
— biatego montazu,
— ufozenia posadzek (z wyjatkiem posadzek z tworzyw sztucznych).

Podioze przeznaczone pod pokrycie farbami powinno by¢ odttluszczone i odpylone. Sciany
powinny by¢ rowne i bez spekan. Ewentualne uszkodzenia nalezy wyréwnac¢, zaszpachlowaé i
zeszlifowac, jesli wymagana jest duza gtadko$é powierzchni.

Nowe tynki mozna malowa¢ po 1-4 tygodniach, wilgotnosé tynkéw nie powinna przekraczaé 4%
(wg zalecen producenta farby).

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ w temperaturze 5-30°C.

Farbe mozna nanosi¢ pedzlem, watkiem lub metodg natrysku.

Przed malowaniem farby nalezy doktadnie wymieszac.

Do pierwszego malowania farbe nalezy rozciefnczy¢ wodg w ilosci 20-30%. Kolejne warstwy
mozna naktada¢ po wyschnigciu poprzednich, tj. 2-3 godzinach, uzywajgc farby o lepkosci
handlowej. Do petnego pokrycia podtoza potrzebne jest 2 lub 3 krotne natozenie farby.

Do farb nie mozna dodawac farb klejowych, wapna, kredy i innych farb emulsyjnych. Farb
akrylowych nie mozna naktada¢ na powierzchnie zgruntowane mlekiem wapiennym.
Pomieszczenia po malowaniu farbami akrylowymi nalezy wietrzy¢ do zaniku zapachu i po tym
czasie nadajg sie do uzytkowania.

Zabrudzone powtoki malarskie mozna zmywac¢ wodg z dodatkiem detergentow.

5.4.2. Malowanie elementéw metalowych.

Zabezpieczenie konstrukcji nosnej budynkéw, jak rowniez rygli pod zamontowanie $cian
ostonowych z ptyt warstwowych powinno zasta¢ wykonane zgodnie z wtasciwymi ST.
Podtoza stalowe powinny byé przed malowaniem przygotowane w nastepujacy sposob:

— starannie oczyszczone z rdzy, tluszczéw, zapraw, topnikdw z procesu spawania,
poprzez szlifowanie spawéw i ostrych krawedzi, odtluszczenie, piaskowanie lub
szczotkowanie,

— elementy nowo wykonane powinny byé zabezpieczone antykorozyjnie przez
zagruntowanie mozliwie wcze$nie (nie poézniej niz 6 godzin od zakoriczenia
oczyszczania).

Zalecana temperatura w czasie wykonywania robét malarskich powinna wynosi¢ 15-20°C,
wilgotnos¢ powietrza nie moze przekracza¢ 85%. Nie dopuszcza sie wykonywania prac
malarskich na zewnatrz w czasie deszczu, mgtly, wystepowania rosy, we wczesnych godzinach
rannych lub pdznych popotudniowych, jak réwniez pod bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych.



Warstwy gruntujgce nalezy nanosi¢ pedzlem, rozprowadzajac farbe rownomiernie po podtozu,
po natozeniu dwéch warstw przeswity podioza sg niedopuszczalne. Grubo$¢ dwéch warstw
gruntujgcych, nanoszonych w odstepie 3-8 godz. powinna wynosi¢ ok. 25-50 ym (zaleznie od
zalecen producenta farby). Na krawedzie i naroza nalezy natozy¢ dodatkowg warstwe farby po
wyschnieciu zasadniczej powtoki gruntujacej. Miejsca stykajace sie z betonem nalezy pokry¢
powtoka o wiekszej grubosci. Miejsc przewidzianych do zabetonowania nie nalezy gruntowac.
Naktadanie powlok nawierzchniowych moze by¢ dokonane tylko po wyschnieciu warstwy
gruntujacej. Do naktadania farb syntetycznych zaleca sig¢ uzycie pistoletdow natryskowych,
dopuszczalne jest takze uzycie pedzli. Naktadanie warstwy malarskiej nalezy rozpocza¢ od gory
i przestrzega¢ rownomiernego pokrywania wszystkich miejsc, bez przerw i zaciekéw. Kolejne
warstwy farby mogg by¢ nakifadane po wyschnieciu poprzednich (po ok. 12 godzinach, o ile
producent nie zaleca inaczej).

Po zakonczeniu malowania wytworzone pokrycie powinno przez co najmniej 1 tydzien
pozostawac odizolowane od wptywéw agresywnego srodowiska.

6. Kontrola jakosci robot

6.1.0golne zasady kontroli jakosci robot
Zasady ogolne kontroli jako$ci robét podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 6.
6.2.Kontrola robot

Sprawdzenie materiatow nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i
zaswiadczen o jakosci materiatbw wystawionych przez producentéw oraz wynikéw kontroli,
stwierdzajacych zgodno$¢ przeznaczonych do uzycia materiatow z dokumentacjg techniczng, z
normami panstwowymi lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Materiaty, ktorych jako$¢ jest niepotwierdzona odpowiednimi $wiadectwami powinny by¢
zbadane przed uzyciem.

Farby gotowe powinny by¢ przygotowane fabrycznie w postaci catkowicie przystosowanej do
uzycia na budowie.

6.3. Farby akrylowe do wymalowan wewnetrznych na podtozach tynkowych.

Farby akrylowe powinny charakteryzowac sie:
— matowym wyglagdem powtoki,
— czasem schniecia do 2 h,
— wydajnoscig ok. 10 m?/dm?,
— liczbg nanoszonych warstw 1-2,
— odpornoscig na zmywanie — szorowanie > 5000 cykli,
— gestoscig ok. 1,5 g/cma,
— odpornoscig na promienie UV,
— dobrg przyczepnoscia.

Sprawdzenie jakosciowe stanu przygotowania podfoza-tynku nalezy dokonac¢ po uzyskaniu
protokotu odbioru tynku, bezposrednio przed przystgpieniem do robdt malarskich. Badanie
podioza nalezy przeprowadzi¢ przy temperaturze min. 5°C i wilgotnosci wzglednej powietrza
max. 65%.

Badanie powinno obejmowac:

— okreslenie stopnia skarbonizowania tynku wapiennego, cementowo-wapiennego,
cementowego, poprzez zeskrobanie warstwy tynku o gr. 4 mm i zwilzenie
zeskrobanego miejsca 1% roztworem alkoholowym fenoloftaleiny — jezeli wystgpi
zabarwienie ciemnorézowe — tynk nalezy wuzna¢ za niedostatecznie
skarbonizowany,

— okreslenie utwardzenia przygotowanych tynkoéw, poprzez kilkakrotne potarcie dtonig
powierzchni i sprawdzenie czy z powierzchni nie osypujg sie ziarenka piasku,

— nasiagkliwosci poprzez spryskanie powierzchni kilkoma kroplami wody, przy matej
nasigkliwosci ciemna plama moze wystgpi¢ po 3 sekundach.

6.4. Farby do zabezpieczen elementéw metalowych.



Farby przeznaczone do zabezpieczanie elementow metalowych powinny charakteryzowac sie:
farby podktadowe:
— wydajnoscig ok. 6 m2/dm3,
— liczba nanoszonych warstw: 1,
— gruboscig nanoszonej powtoki do 45 pm,
— Czasem schnigcia do 4 stopnia w temperaturze 20°C do 24 h,

farby nawierzchniowe:
— gtadkim, btyszczacym lub p&tmatowym wygladem powtoki,
— Czasem schnigcia do ok. 25 h,

wydajnoscig ok. 8 m2/dm3,

— liczbg nanoszonych warstw: 3,

taczng gruboscig nanoszonych powtok do 120 pm.

Sprawdzenia materiatéw malarskich dokonuje sie przed ich przekazaniem do magazynu,
badajgc zgodno$é z normami przedmiotowymi w zakresie:

— wstepnych prob technicznych wg PN-C-81503,
lepkosci wg PN-C-81508,
stopnia wyschniecia wg PN-V-81519,
przyczepnosci wg PN-C-81531,
krycia jako$ciowego wg PN-C-81536.
Jezeli w czasie skladowania zostat przekroczony wyznaczony w $wiadectwie termin
przydatnosci do uzycia materiatow malarskich, mogg one zostaé dopuszczone do
zastosowania, pod warunkiem przeprowadzenia wszystkich wyzej wymienionych badan z
wynikiem pozytywnym w stosunku do wymogow norm przedmiotowych.

|

Sprawdzenie jako$ciowe stanu przygotowania podtoza nalezy dokonaé pod katem:

— jakosci odttuszczenia,

— mechanicznego usunigcia nierdwnoscei,

— stopnia czystosci powierzchni.
Ocene nalezy przeprowadzi¢ po wykonaniu kazdej czynnosci oraz dodatkowo przed
malowaniem.

Ocenia¢ nalezy wizualnie, z odlegtosci 33 cm od sprawdzanej powierzchni, przy $wietle
dziennym lub sztucznym zaréwki o mocy 100 W.

— Powierzchnia powinna by¢ wolna od smaréw, olejéw, chtodziw, w razie watpliwosci
nalezy przeprowadzié¢ badanie zgodne z PN-H-97052.

— Element nie powinien mie¢ zadzioréw, odpryskéw od spawania, a spoiny réwne i
krawedzie zaokraglone.

— Ocene stopnia czystosci nalezy przeprowadzié¢ zgodnie z PN-H-97050.

7. Obmiar robét

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST — 1.0. ,Wymagania ogdine”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest 1 m?.

Zaréwno Inzynier jak i wykonawc_a mogq zadac koricowego sprawdzenia dostarczonego
materiatu w przypadku watpliwosci. Zadanie wykonawcy musi by¢ na pismie.

8. Odbior roboét
8.1. Zgodnosé robét z projektem i Specyfikacja



Roboty powinny byé¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST oraz pisemnymi
decyzjami Inzyniera.

8.2.0dbior techniczny

Odbiér robét malarskich obejmuije:
— sprawdzenie atestacji farb i lakieréw, oraz ich okresu trwatosci,
— sprawdzenie stanu przygotowania podtoza do malowania, na podstawie zapisow w
dzienniku budowy,
— oceng jakosciowg wykonanych powtok.

Ocene jakosciowg robét malarskich nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza nie
nizszej niz 5°C i przy wilgotnosci do 65%, w czasie pogody bezdeszczowej. Ocena powinna
obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtoki:

réwnomiernosci roztozenia farby,

jednolitego natezenia barwy i zgodnos$ci ze wzorcem producenta,

braku przeswitu, plam, smug, skupisk pigmentu, odstajacych ptatkéw powioki,
widocznych gotym okiem sladéw pedzla,

— sprawdzenie potysku powtoki,

— sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie, poprzez lekkie, kilkakrotne potarcie
powtoki szmatkg w kontrastowym kolorze — nie powinny pozostawac¢ $lady farbki na
szmatce,

— sprawdzenie odpornosci na zarysowanie,

— sprawdzenie odpornosci na uderzenie (zgodnie z normg panstwowag),

— sprawdzenie grubosci powtoki

na elementach stalowych — przyrzadami elektromagnetycznymi,
na innych podiozach — zgodnie ze $wiadectwem dopuszczenia do stosowania w
budownictwie

— sprawdzenie twardosci powloki (metoda uproszczong — po przesunieciu po niej
osetki z drobnoziarnistego piaskowca nie powinny wystapi¢ widoczne gotym okiem
z odlegtosci
0,5 m rysy, metodg $cistqg wg normy panstwowe;j),

— badanie przyczepnosci powtoki

do tynku — poprzez prébe oderwania ostrym narzedziem,
do podiozy metalowych — poprzez probe przeprowadzona wg normy na 3
stalowych ptytkach kontrolnych,

— sprawdzenie odporno$ci na zmywanie wodg, po kilkakrotnym potarciu mokra,
migkka szczotkg lub szmatkg nie powinny pozosta¢ na nich $lady farby, a na
powtoce nie powinny wystapié smugi ani zmiany w barwie,

— sprawdzenie odporno$ci na zmywanie wodg z mydtem, po co najmniej 5-krotnym
potarciu powtoki mokrg namydlong szczotkg i sptukaniu powloki woda, piana na
szczotce nie powinna ulec zabarwieniu, a powloka mieé jednakowg barwe,

— sprawdzenie nasigkliwosci powtoki malarskiej zgodnie z normami pafstwowymi lub
$wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Jezeli wszystkie badania dadzag wynik pozytywny wykonane powioki nalezy uzna¢ za
prawidiowe. Gdy ktérekolwiek z badan da wynik negatywny nalezy catkowicie lub czes$ciowo
odrzuci¢ zakwestionowane roboty malarskie, oraz nakazaé usunigcie powtok i ich powtérne
prawidiowe wykonanie, lub poprawienie niewtasciwie wykonanych rob6t i powtérne
przedstawienie ich do badan.

9. Podstawa ptatnosci
Wytgczono z zakresu opracowania.
10.Pzrepisy zwigzane

-Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie.”;




-Polskie normy:

e PN-B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi
farbami emulsyjnymi.

e PN-B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach

bezwodnych.

PN-C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby techniczne.

PN-C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powiok.

PN-C-81516 Wyroby lakierowe. Oznaczenie $cieralno$ci powlok lakierowanych.

PN-C-81519 Wyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wysychania i czasu wysychania.

PN-C-81521 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie

wody oraz na oznaczenie nasigkliwosci.

e PN-C-81526 Wyroby lakierowe. Pomiar odpornosci powtok lakierowych na uderzenie
Za pomocg aparatu Du Ponta.

* PN-C-81528  Wyroby lakierowe. Oznaczanie elastycznosci powiok lakierowanych na

zginanie.

e PN-C-81530 Wyroby lakierowe. Oznaczanie twardosci powtok.

e PN-C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslanie Przyczepnosci powtok do podioza oraz
przyczepnosci migdzywarstwowej.

* PN-H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i
Zeliwa do malowania. Ogolne wytyczne.

e BN-84/6117-05 Farby emulsyjne do wymalowan wewnetrznych.

e BN-77/6701-04 Materiaty wykorczeniowe stosowane w budownictwie. Oznaczenie
trwatosci barwy metodg przyspieszong.

-atesty i Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie dla zastosowanych farb i
lakierow.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych. Tom | czesé 4.
Budownictwo ogéine. Arkady
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ST-2

Drogi, place, parkingi i chodniki (CPV 45233140-2)

Wstep
Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacii Technicznej (ST) $g wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem drég, placow, parkingdéw i chodnikdw
przy remoncie budowy Ochotniczej Strazy Pozarnej w miejscowosci Sinoteka gmina
Katuszyn

Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

Zakres robo6t objetych specyfikacja

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja  wszystkie czynnosci  umozliwiajace
wykonanie i odbiér robét zgodnie z pkt 1.1.
Niniejsza Specyfikacja Techniczna (ST) zwigzana jest z wykonaniem nw. robot:

Wykonanie drég, parkingéw i chodnikéw

*  roboty pomiarowe — powierzchniowe i liniowe,

*  roboty ziemne — wykonanie koryta, plantowanie powierzchni,

* ustawienie kraweznikow drogowych 20 x 30 c¢m na fundamencie betonowym z
oporem,

* ustawienie kraweznikow drogowych 15 x 30 c¢m na fundamencie betonowym z
oporem,

*  ustawienie kraweznikow drogowych 10 x 25 cm na fundamencie betonowym,

* ustawienie obrzezy trawnikowych 6 x 20 cm na fundamencie betonowym,

* wykonanie podbudowy pod chodniki z gruntu stabilizowanego cementem Rm = 25
MPa o grubosci 15 cm,

* wykonanie nawierzchni na drogach i parkingach dla samochodow ciezarowych i
osobowych z kostki betonowe ,POLBRUK” typu Domino, koloru Szarego grubosci 8
¢m na 4 cm podsypce piaskowej,

*  wykonanie nawierzchni chodnikow z kostki betonowej POLBRUK typu Cegta koloru
Czerwonego grubosci 8 cm na 3 cm podsypce cementowo-piaskowe;j,

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacii Technicznej (ST) sg zgodne z
odpowiednimi normami i okre$leniami podanymi w ST-1.0. ,Wymagania ogolne”.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie rob6t zgodnie z Dokumentacjg Projektowsg,
obowigzujgcymi normami,  Specyfikacjg Techniczng (ST), poleceniami nadzoru
inwestorskiego i autorskiego, zgodnie z art. 22, 23 j 28 ustawy Prawo Budowlane.

Materiaty

Warunki ogoine stosowania materiatow podano w ST-1.0. ~Wymagania ogolne”.

Materiaty stosowane przy wykonywaniu rob6t wg Dokumentacii Projektowe;.

Moga byé stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych.

Uzyte materiaty muszg posiada¢ atest producenta i odpowiada¢ wymogom PN, BN lub
posiadac¢ certyfikat na znak bezpieczenstwa B, lub certyfikat zgodnosci z PN badz aprobate
techniczna.

Wykonawca uzyska przed wbudowaniem wyrobu akceptacje Inzyniera.



Wyrobami dopuszczonymi do obrotu | powszechnego stosowania w budownictwie sg
wiasciwie oznaczone:

wyroby budowlane, dla ktérych wydano certyfikat na znak bezpieczenstwa,
wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisow i
dokumentow technicznych — w odniesieniu do wyrobdw podlegajacych tej certyfikaciji,

odniesieniu do wyrobéw nie objetych certyfikacjg na znak bezpieczenstwa,

wyroby budowlane umieszczone w wykazie wyrobéw nie majgcych istotnego wptywu
na spetnianie wymagan podstawowych oraz wyrobdw wytwarzanych i stosowanych
wedtug tradycyjnie uznanych zasad sztuki budowlane;j,

wyroby budowlane oznaczone znakowaniem CE, dla ktérych zgodnie z odrebnymi
przepisami dokonano oceny zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg do
zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg
techniczng panstwa cztonkowskiego  Unii Europejskiej uznang przez Komisje
Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi,

wyroby budowlane znajdujace sie w okreslonym przez Komisje Europejska wykazie
wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa , dla ktorych
producent wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlane;.

21.  Materialy do wykonania roboét drogowych

krawezniki drogowe 20 x 30 cm wg PN-63/B-14051 i BN-80/6775-03 arkusz 04
krawezniki drogowe 15 x 30 cm wg PN-63/B-14051 i BN-80/6775-03 arkusz 04
krawezniki drogowe 10 x 25 cm wg PN-63/B-14051 i BN-80/6775-03 arkusz 04

obrzeza trawnikowe 8 x 30 wg PN-63/B-14051 i BN-80/6775-03 arkusz 04,

kostka betonowa POLBRUK - Domino kolor Szary grubosci 8 cm wg aprobaty
technicznej IBDIM Iub atestu producenta oraz $wiadectwa dopuszczenia do stosowania
W budownictwie drogowym i mostowym, ktére musi odpowiadaé wymaganiom normy
DIN 18501,

kostka betonowa POLBRUK — Cegta kolor czerwony, grubosci 8 cm wg aprobaty
technicznej IBDIM Iub atestu producenta oraz $wiadectwa dopuszczenia do stosowania
w budownictwie drogowym i mostowym, ktére musi odpowiada¢ wymaganiom normy
DIN 18501,

beton na podbudowy Rm = 6 — 9 MPa Wg norm PN-75/S-96015 i PN-62/B-06250,
beton na tawy pod krawezniki B15 zgodnie z atestem producenta,

podsypka cementowo-piaskowa 1:4,

podsypka piaskowa z piasku $redniego lub pospotki o wspotczynniku filtracji ks => 10
m/dobeg bez frakcji +>0,05 mm oraz czesci organicznych i frakcji 0,05 - 0,10 mm nie
wigcej niz 3 - 5%,

piasek drobny do wypetniania spoin,

znaki i tablice drogowe wykonane na podktadzie z blachy aluminiowej lub stalowej
ocynkowanej Wyposazonej w element usztywniajacy — lica znakéw wykonane folii
odblaskowe;j | generacji — symbole znakéw typowych nanoszone metoda sitodruku.
Powyzsze znaki muszg posiada¢ s$wiadectwo dopuszczenia do stosowania w
budownictwie drogowym:;

stupki do znakéw drogowych z rur stalowych @ 70 mm, z elementem
przeciwdziatajgcym obracaniu sie stupka;

uniwersalne uchwyty do mocowania znakéw i tablic drogowych,

biata farba drogowa na bazie rozpuszczalnikéw, jednosktadnikowa, stosowana na
zimno posiadajaca $wiadectwo dopuszczenia stosowania w budownictwie drogowym,
wydane przez Instytut Badawczy Drog i Mostow,

rozpuszczalnik - do rozcienczania farby wolno uzywac tylko rozpuszczalnika
wskazanego przez producenta i wymienionego w $wiadectwie dopuszczenia do
stosowania w budownictwie drogowym. Przy myciu sprzetu do znakowania mogg by¢
uzyte inne rozpuszczalniki.
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Sprzet

Warunki ogolne stosowania sprzgtu podano w ST-1.0. ,Wymagania ogdlne”.
Do wykonania robot Wykonawca powinien dysponowagé nastgpujagcym sprzetem
wynikajacym z technologii prowadzenia robét:

* koparki gasienicowe 0,2 m®,

* spycharki ggsienicowe 100 — 150 kM,
¢ rowniarki samobiezne,
* walce statyczne gtadkie,
e walce ogumione,
* walce wibracyjne lekkie 5 ton i $rednie 8 ton,
* piyty wibracyjne lekkie,
* walec gtadki stalowy statyczny dwuwatowy lekki lub Sredni,
* walec ogumiony $redni lub ciezki z regulowanym cignieniem w oponach,
* walec mieszany z jedng osig gtadka wibracyjng a drugg ogumionag,
* zuraw kotowy 3 tony.
Transport

Warunki ogéine stosowania transportu podano w ST ~-Wymagania ogéine”.

- do przewozu kostki betonowej "POLBRUK" stosowaé dowolne $rodki transportowe
gwarantujgce prawidiowy dowoz nie uszkodzonego materiatu, zgodnie z wymaganiami
normy BN-77/6741-02 (jak dla klinkieru),

- do przewozu ptyt - dowolne $rodki transportu o odpowiednim tonazu i gabarytach.

- do przewozu mieszanki betonowe;j - samochody "gruszki" z pompg podajaca,

- do przewozu piasku, zwiru, pospdiki - samochody samowytadowcze,

- do transportu wody - cysterny,

- do transportu cementu - cementowozy

Wykonanie robét

Wymagania ogélne

Ogdlne warunki wykonania robét podano w ST-1.0. "Wymagania ogoine”.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot.
Wykonanie robét drogowych

Roboty przygotowawcze

Wytyczenie trasy kraweznikéw i ich oznaczenie w terenie powinny byé wykonane przez
geodete z uprawnieniami. Trase wyznaczyé w sposob trwaly i widoczny, z zatozeniem
ciggow reperéw roboczych.

Roboty ziemne

Poniewaz wigkszo$¢ robot ziemnych zostata zrealizowana w ramach makroniwelacji obecnie
przewiduje sie tylko dokop koryt pod podbudowy oraz wykop pod tawy oporowe
kraweznikow i obrzezy. Ze wzgledu na niewielki zakres robot wykop realizowany bedzie
recznie wzglednie sprzetem specjalistycznym.

Urobek nalezy ztozyé obok wykopu i po wykonaniu tawy czes¢ wykorzystaé do zasypki, a
reszte zatadowac¢ na $rodki transportu kotowego i usunaC poza teren budowy. Zasypke
zagesci¢ do wskaznika Is = 1,00, zgodnie z wymaganiami BN-72/8932-01 dia drég o ruchu
ciezkim.

Wykonanie taw betonowych pod krawezniki i obrzeza
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5.2.5.

5.2.6.
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Wytyczenie sytuacyjno-wysokosciowe odcinkéw prostych i tukdw wykona¢ na podstawie
dokumentacji projektowej. W Przygotowanym wykopie wykonac szalowanie tawy. Przed
przystapieniem do betonowania wykonawca powinien dostarczyé recepture na beton B15.

Wykonanie tawy betonowej z oporem polega na rozscieleniu dowiezionego betonu w

Wbudowanie kraweznikow drogowych i obrzezy trawnikowych

Na przygotowanych tawach betonowych uktadaé krawezniki drogowe na podsypce
cementowo-piaskowej 1:4, oraz obrzeza trawnikowe zgodnie z dokumentacjg projektowa,
bez wypetniania spoin.

Wykonanie podbudéw
Na przygotowanym podtozu wykonagé podbudowy:
-z chudego betonu Rm = 6 — 9 MPa pod drogi, place i parkingi dla ruchu ciezkiego o

Wykonanie nawierzchni

Nawierzchnie z kostki betonowej ,POLBRUK” wykonywaé zgodnie PN-74/S-98017.
- kostka betonowa ,POLBRUK” ksztattu DOMINO (dwuteownik) koloru Szarego, grubosci 8

- kostka betonowa ,POLBRUK” ksztattu CEGLA koloru Czerwonego, grubosci 8 cm
uktadana na 3 cm podsypce cementowo-piaskowe. Spoiny wypetiane piaskiem
drobnym. Zageszczanie nawierzchni wibratorami o sile odsrodkowej 16 — 20 kN,
powierzchni plyty 0,35 — 0,50 m i czestotliwosci 75 — 100 Hz. Nieréwnosci nawierzchni
nie mogy przekracza¢ 10 mm, ilos¢ miejsc wykazujgcych odchylenia nie moze
przekraczaé¢ 15 na 1 km chodnika oraz 2 na Jednym hektometrze, natomiast tolerancje
niwelety + 20 mm.

Oznakowanie

Oznakowanie pionowe i poziome wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg i
Szczegotowymi warunkami technicznymi dla znakow i sygnatow drogowych oraz urzadzen
bezpieczeristwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczenia na drodze. Zatacznik do
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r. (Dz. U. nr 220 poz. 2181 z dnia
23 grudnia 2003r.),



6.0.

6.1.
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oraz Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrzegnia 2003r. w sprawie
szczegotowych warunkéw zarzadzania ruchem na drogach oraz wykonywaniu nadzoru nad
tym zarzadzeniem (Dz. U. nr 177 poz. 1729).

Kontrola jakosci

Ogodlne zasady kontroli jakosci, materiatéw i robot podano w ST-1.0. ~Wymagania ogélne”,
~Warunkach technicznych wykonania i odbiory robot drogowych”.

Kontrola jako$ci materiatow

Wszystkie materialy do wykonania robot muszg odpowiadad wymaganiom Dokumentacji
Projektowej i Specyfikacii Technicznej oraz muszg posiadaé¢ $wiadectwa jakosci wydane
przez producentéw i uzyskac akceptacje Inzyniera.

Kontrola jakosci robot

Kontrola jakosci wykonania robot polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inzyniera.
Kontroli jakosci podlega wykonanie:

® nawierzchni drég, placow i parkingdéw dla ruchu ciezkiego,

* nawierzchni drog, placéw i parkingéw dla ruchu lekkiego,

® nawierzchni chodnikéw i opasek.
Kontrola zwigzana z wykonaniem wszystkich nawierzchni powinna by¢ przeprowadzona w
czasie wszystkich faz robot zgodnie z wymaganiami norm PN-92/B-10735. Wyniki

faze robét uznaé za nie zgodng z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek
przeprowadzi¢ badania ponownie.

Kontrola jakosci robot powinna obejmowag¢ nastepujace badania: zgodnosci z Dokumentacja
projektowa: podioza wzmocnionego, materiatow, kraweznikow i obrzezy, podbudéw,
nawierzchni i oznakowania poziomego oraz pionowego.

Obmiar robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST-1.0. ~Wymagania ogéine”.
Jednostkg obmiaru dla nawierzchni drogowych jest m? powierzchni drég, placow, parkingow
i chodnikow.

Odbiér robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST-1.0. "Wymagania ogéine”, "Warunkach
technicznych wykonania i odbiory robét drogowych”

Odbiér czesciowy

Przy odbiorze czgsciowym powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:
e Dokumentacja Projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetnieniami w trakcie
wykonywania robot
* Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow
* Dziennik Budowy

Zakres robét zanikajacych obejmuje sprawdzenie:

- podbudowy betonowe | z gruntu stabilizowanego cementem — grubosci, rzedne
powierzchni, spadki,

- podsypki piaskowe i cementowo-piaskowe — grubosci,

- nawierzchnie z kostki betonowej ,POLBRUK” — rzedne powierzchni i spadki,

- jakosci wbudowanych materiatéw oraz ich zgodnosci z wymaganiami Dokumentacji
Projektowej, ST oraz atestami producenta i normami przedmiotowymi



8.2,

9,

10.

Odbiér Cczgsciowy polega na Sprawdzeniu zgodnogci z Dokumentacjg Projektowg i ST,
uzycia wiasciwych materiatéw, prawidlowosci wykonania, oraz zgodnosci z innymi
Wwymaganiami okreslonymi w pkt. 6.0.

Odbiér techniczny koricowy

Przy odbiorze koricowym powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:
* dokumenty jak przy odbiorze czesciowym
* protokoty wszystkich odbiorow technicznych czesciowych
® protokoty wykonanych prob | badan wytrzyma#os’ciowych
* Swiadectwa jakosci wydane przez dostawcow materiatow
L ]

inwentaryzacja geodezyjna na planach sytuacyjnych wykonana przez uprawniong
jednostke geodezyjng
Przy odbiorze koricowym nalezy sprawdzi¢:

® Zgodno$¢ wykonania z Dokumentach Projektowg oraz ewentualnymi zapisami w

usterek

* aktualnos¢ Dokumentacji Projektowej, Czy wprowadzono wszystkie zmiany |
uzupetnienia

® protokoty badar wskaznikéw Zageszczenia oraz parametréw wytrzyma#os’ciowych.

Podstawa ptatnosci

Wylaczono z zakresy opracowania

Przepisy Zwigzane
*  Warunki techniczne wykonania i odbioru robét drogowych
e BN-70/8933-3 — Podbudowa z chudego betony

* BN-72/893312 — Drogi samochodowe i lotniskowe. Podbudowa 7 betonu cementowego
pod nawierzchnie ulepszone,

* Atest producenta oraz Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie
drogowym j mostowym  kostki betonowej -POZBRUK”, ktéra musi  odpowiada¢
wymaganiom normy DIN 18501

* BN-80/6775-03 arkusz 04 — »Prefabrykaty budowlane z betony. Elementy nawierzchni
drég, ulic, parkingéw i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza

* PN-88/B-06250 — Beton zwykty
* BN-68/8933-08 — Podbudowa z gruntow stabilizowanych cementem

* PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych



ST-3

Izolacje z piyt styropianowych (CPV 45321000-3)

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robst budowlanych przy remoncie budowy Ochotniczej Strazy
Pozarnej w miejscowogci Sinoleka gmina Katuszyn

1.2.Zakres stosowania ST

Specyﬁkacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1,

1.3. Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie
izolaciji termicznych z ptyt styropianowych.

1.4. Okreslenia podstawowe,

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Ogélne Wymagania dotyczace roboét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdle wymagania dotyczace robot
podano w ST »Wymagania ogéine”.

1.5.1. Wymogi formalne.

Ukfadanie izolacji termicznej powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu  wiasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wiasciwg jakosé wykonania.

Izolacja powinna by¢ wykonana scisle wg rysunkow.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robét wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie dokfadnie
Zaznajomic z catoscig dokumentacii techniczne;.

Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy wyjasnié z autorami opracowan.

Jakiekolwiek Zmiany w dokumentaciji technicznej moga by¢ dokonywane w takcie
wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptaciji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych
zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych nalezy uzyskaé dodatkowg akceptacje
projektantow.

Przy robotach izolacyjnych nalezy przestrzegac przepiséw BHP ppoz.

2. Materiaty

2.1. Zastosowane materiaty.

sanitarng.

Ptyty styropianowe mogg by¢ stosowane do ocieplania podtég, stropow i stropodachéw. Piyty
moga by¢ przyklejane lepikiem asfaltowym na gorgco lub klejami nie Zawierajgcymi
rozpuszczalnikéw, lub uktadane na sucho.

3. Sprzet



3.1.0gélne Wymagania dotyczace sSprzetu
Ogadlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST - 1.0, "Wymagania 0golne" pkt 3.
3.2.Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju
robot, zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
4.1.0gélne wymagania dotyczace transportu

Ogodine Wymagania dotyczace transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania 0golne" pkt 4.

4.2.Transport

Pakiety z ptytami nalezy uktada¢ w Pozycji poziomej, $cigle obok siebie w celu zabezpieczenia
Przed przemieszczeniem W czasie transportu i przed uszkodzeniem. Wystajgce wewnatrz
Srodka transportu Sruby i inne czesci nalezy usunaé lub zabezpieczyd, aby nie uszkodzity ptyt w
Czasie transportu.

Ptyty nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych i zamknigtych, na suchym podiozu, z
dala od zrodta ognia. Piyty nalezy chroni¢ przed kontaktem z rozpuszczalnikami, benzyna,
lepikami asfaltowymi stosowanymi na zimno.

5. Wykonywanie robot
5.1.0géIne zasady wykonania robét

Ogadlne Zasady wykonania robot podanow ST — 1.0, "Wymagania 0golne" pkt 5.

5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacii harmonogram robét uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.3. Opis ogoliny.

Izolacje stropow miedzy kondygnacjami nalezy utozyé z pasem brzegowym szer. min. 1cm, o
wysokosci odpowiadajqcej wysokosci wszystkich  warstw podiogowych. Na ptytach
styropianowych nalezy utozyé warstwe folii polietylenowej gr. min. 0,1 mm z Wywinieciem na
pasy brzegowe.

Izolacja podtogi na gruncie Zostanie utozona na sucho Z piyt styropianowych.

Warstwy ocieplajgce na stropodachu nalezy uktadaé kilkumetrowymi pasami, prostopadtymi do
kalenicy, Zaczynajac od gérnych piyt. Ptyty moga by¢ przyklejane lepikiem asfaltowym na
gorgco (temp. max. 120°C) lub systemowymi masami izolacyjnymi stosowanymi na zimno.
UtoZone na Posmarowanym lepikiem poditozu ptyty, nalezy niezwiocznie zabezpieczyé przed
opadami. Warstwa gtadzi cementowej, wykonywanej na ociepleniu powinna by¢ zdylatowana

6. Kontrola jakosci



6.1.0gé6lne zasady kontroli jakosci robét
Zasady ogélne kontroli jakosci robét podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 6.
6.2.Kontrola jakosci robét

Kontrola jakosci wykonanych robot termoizolacyjnych obejmuje
- odbior jakosciowy materiatow przeznaczonych do wykonania izolaciji cieplne;j,
—  odbiér podtoza pod izolacje,
- kontrole utozonej warstwy izolacji.

Ptyty styropianowe Przeznaczone do wykonania izolacji cieplnej powinny:

—  odpowiadaé normie BN-91/6363-02,

—  by¢ materiatem Samogasngcym wg PN-C-89297,

—  miec strukture komérkowa,

—  charakteryzowaé Sig prostymi krawedziami i gltadkg powierzchnig,

—  charakteryzowaé sie niskg chtonnoscig wody,

— odpowiadaé odmianie FS-15 lub FS-20 ti. mie¢ gestosc pozorng 20-30 kg/m? i
wytrzymatos$é na rozcigganie > 195 kPa,

—  zakresem temperatur stosowania -40°C — +80°C,

—  wspdiczynnikiem przewodzenia ciepta A = 0,031-0,041 W/mK,

— posiada¢ ocene higieniczng PzH, Swiadectwo [TB, zaswiadczenie o jakosci
wystawione przez producenta.

Lepik asfaltowy stosowany na goraco powinien odpowiadaé normie PN-C-96177.

7. Obmiar robét
7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podanow ST - 1.0. ~Wymagania ogdlne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg izolacji przeciwwilgociowych jest 1 m?

8. Odbiér robot
8.1. Zgodnosé robét z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST oraz pisemnymi
decyzjami Inzyniera.

8.2.0dbiér robét

Odbior powinien polegaé na:
—  Sprawdzeniu wynikow kontroli jakosci materiatow, przeprowadzonej po ich
dostarczeniu na budowe,
—  odbiorze przygotowania podtoza,
- odbiorze po przyklejeniu badz utozeniy warstwy ocieplajacej, ale przed utozeniem
warstwy gtadzi cementowe;j.

Przy odbiorze materiatow nalezy sprawdzié zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez
producenta, oraz zgodno$¢ materiatow z normami, lub s$wiadectwami dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

Odbior podtoza powinien obejmowagé Sprawdzenie:
—  zalozonych spadkow, rownosci, czystosci i suchosci podtoza,



- Jjakosci wykonania paroizolacji.

Odbior wykonane;j warstwy ocieplajacej powinien obejmowac sprawdzenie:
- jakosci zastosowanych materiatow,
—  grubosci i ciggtoscei warstwy ocieplajace;j,
—  Czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu,
—  potgczenia warstw izolacyjnych z podtozem.

Odbior koricowy powinien polega¢ na sprawdzeniu wynikéw odbioréw migedzyfazowych, oraz
Sprawdzeniu Zabezpieczenia warstwy ocieplajacej przed opadami.

Odbior powinien by¢ zakoriczony Sporzadzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotaczyc
wszystkie dokumenty.

9. Podstawa ptatnosci
Wytaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy Zwigzane

-Dz. U. nr 109/2004 »Warunki techniczne jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie.”

-Polskie normy:

* PN-B-02020  Ochrona cieplna budynkow. Wymagania i obliczenia.

e BN-6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Ptyty styropianowe palne i
samogasngce.

*  PN-B-04620 Materiaty i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja.

e PN-B-02021 Izolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje.



ST-4

Tynki cementowo-wapienne (CPV 4541 0000-4)

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robot budowlanych przy remoncie budowy Ochotniczej Strazy
Pozarnej w miejscowosci Sinoteka gmina Kaluszyn

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3.Zakres roboét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie tynkéw wewnetrznych cementowo-wapiennych.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okredlenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogélne.

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z rysunkami,
ST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie tynkow cementowo-wapiennych, wewnetrznych winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu
majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujagcemu wiasciwg
jakos¢ ich wykonania.

Wykonawstwo tynkéw zgodne z wymaganiami norm.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robot wykonawcy, oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie
zaznajomic¢ z catodcig dokumentacii technicznej, oraz z projektem organizacji robot, wykonanym
przez Inzyniera robot.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami
poszczegolnych opracowan przed przystapieniem do robét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ wykonywane w trakcie
wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptaciji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych
zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wptyw na no$nosé
obiektow nalezy uzyska¢ dodatkowq akceptacje projektantow.

2. Materiaty
2.1.Zastosowane materiaty

Zastosowanym materiatem sg Zaprawy cementowo-wapienne, przygotowane na budowie,
marka zaprawy:

- dla wykonania obrzutki — 3,5 (lub zaprawa cementowa 1:1)

- dla wykonania narzutu — 3,5

- dla wykonania gtadzi — 3,5



Uzyte do wykonania mas tynkarskich cement, wapno, kielni murarskich, piasek i woda powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm przedmiotowych, w szczegélnosci nie zawiera¢ siarczanéw,
chlorkéw, organicznych domieszek. Wapno powinno posiada¢ wydany przez producenta atest.

3. Sprzet

3.1.0g6lIne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogodlne" pkt 3.
3.2.Sprzet do wykonania roboét

Przy tynkowaniu uzywa sie betoniarek, kielni murarskich, tat drewnianych lub aluminiowych, pac
drewnianych, plastikowych lub filcowych, poziomic itd.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

4.1.0go6lne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 4.

4.2.Transport i skladowanie

Materiaty do wykonywania tynkow dostarczone by¢é mogg dowolnym transportem,
zapewniajgcym ochrone przed warunkami atmosferycznymi. Powinny by¢é sktadowane w
sposéb zabezpieczajacy przed warunkami atmosferycznymi, w szczegdlnoscig przed wilgocia.
Wapno powinno by¢ sktadowane na suchym podfozu, niedopuszczalny jest kontakt wapna z
gruntem. Miejsce gdzie sktadowane jest wapno palone powinno by¢é wyposazone w sprzet
gasniczy, zgodnie z wymogami p.poz. Przy gaszeniu wapna nalezy zachowa¢ s$rodki
ostroznosci zgodnie z wymogami bhp.

Wapno, cement, piasek i woda przeznaczone do wykonania tynkédw powinny byc¢
zabezpieczone przed zanieczyszczeniami organicznym.

5. Wykonywanie robét

5.1.0gdlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST — 1.0. "Wymagania ogoine" pkt 5.

5.2.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajacy
wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane.

5.3.Wymagania dla tynkéw wewnetrznych, cementowo-wapiennych zostaty opisane PN-B-
10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.”

5.4.0pis ogolny.

Do wykonywania tynkéw mozna przystgpi¢ po zakonczeniu procesu osiadania i skurczu
muroéw, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Przed przystgpieniem do robét tynkowych powinny byé:

- zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,

- zakonczone wszystkie roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,

- osadzone oscieznice drzwiowe i okienne (z wyjatkiem okien i drzwi aluminiowych).

Tynki nalezy wykonywa¢ w temp. nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby
temperatura nie spadnie ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ roboty
tynkarskie jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych.

Zaprawe cementowo-wapienng nalezy przygotowac z uzyciem cementu portlandzkiego i zuzla.
Do zaprawy nalezy stosowac¢ wapno sucho gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego
z wapna niegaszonego lub wapna pokarbidowego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek wapna niegaszonego i bez zanieczyszczen.



Gaszenie wapna powinno by¢ wykonana zgodnie z ustalonymi wcze$niej wytycznymi przez
kierownika budowy w nawigzaniu do wytycznych ITB w tym zakresie.

Skiad objetosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od marki zaprawy
oraz rodzaju cementu i wapna. Orientacyjny skfad zaprawy o konsystencji 10 cm wg stozka
pomiarowego:

Marka zaprawy Cement : ciasto wapienne : piasek Cement : wapno hydratyzowane: piasek

1,5 1:1:9 1:1:9
1:15:8 1:15:8
1:2:10 1:2:10

3 1:1:6 1:1:6
1:1:7 1:1:7
1:1,7:5 1:1,7:5

5 1:0,3:4 1:0,3:4
1:0,5:4,5 1:0,5:4,5

Przy mieszaniu (mechanicznym lub recznym) nalezy najpierw miesza¢ sktadniki sypkie
(cement, wapno sucho gaszone i piasek), az do uzyskania jednorodnej mieszaniny, a nastepnie
doda¢ wode i w dalszym ciggu miesza¢ do uzyskania jednorodnej zaprawy. W przypadku
stosowania dodatkéw sypkich nalezy je zmiesza¢ na sucho z cementem przed potgczeniem z
pozostatymi sktadnikami sypkimi. W przypadku stosowania dodatkéw ciektych (np. ciasta
wapiennego) nalezy je rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem do sktadnikow sypkich.

Podioze z elementéw ceramicznych, pod wykonanie tynkéw, powinno by¢ czyste i
odttuszczone, spoiny powinny by¢ nie zapetnione zaprawg na gteboko$¢ 10-15 mm . Suche
podtoze nalezy zwilzy¢ przed wykonaniem obrzutki.

Tynki mozna wykona¢ w sposob reczny lub mechaniczny.

Obrzutke grubosci 3-4 mm , nalezy wykona¢ z zaprawy cementowo-wapiennej marki 3 lub 5,
lub z zaprawy cementowej 1:1

Narzut nalezy wykonywac wg pasow lub listew kierunkowych, z zaprawy cementowo-wapiennej,
po zwigzaniu obrzutki lecz przed jej stwardnieniem. Podczas wyrownywania nalezy warstwe
narzutu dociskac pacg przesuwang stale w jednym kierunku. Grubo$¢ warstwy narzutu powinna
wynosic¢

8-15mm .

Gtadz nalezy nanosic¢ po zwigzaniu warstwy narzutu lecz przed jego stwardnieniem.

Podczas zacierania warstw gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Gtadz
nalezy wykonac¢ z zaprawy cementowo-wapiennej. Piasek uzyty do wykonania gtadzi powinien
by¢ przesiany, o uziarnieniu 0,25-0,5 mm . Gtadz nalezy zaciera¢ jednolicie, gtadkg pacg
drewniang.

Swiezo wykonane tynki w czasie wigzania i twardnienia, tj. ok. 1 tygodnia, powinny by¢
zwilzone woda.

6. Kontrola jakosci robo6t

6.1.0go6lne zasady kontroli jakosci robo6t
Zasady ogolne kontroli jakosci robét podano w ST — 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 6.

6.2.Kontrola jakosci

Materiaty uzyte do przygotowania zaprawy powinny odpowiada¢ wymogom norm:

Cement — PN-B-30000 “Cement portlandzki” lub PN-88/B-30001 ,Cement portlandzki z
dodatkami”.

Wapno — PN-B-30020 ,Wapno” , PN-B-6732-12 ,Ciasto wapienne”

Woda — PN-C-04630 ,Woda celéw budowlanych. Wymagania i badania”

Kruszywo — PN-B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych”



Zaprawy powinny odpowiada¢ wymogom norm PN-B-14504 ,Zaprawy budowlane cementowe”

Kontrola jakosci tynkéw polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg
techniczng
- Minimalna wymagana przyczepnos$c¢ tynku do podioza wynosi 0,025 MPa
- Dopuszczalne odchylenia dla tynkow wewnetrznych 1l kat.:
= odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej nie wiekszej
niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na dtugos¢ taty kontrolnej 2 m,
= odchylenie powierzchni i krawedzi:
- od kierunku pionowego: nie wieksze niz 2 mm/m i ogétem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniach do 3,5 m wysokos$ci i nie wiecej niz 6 mm w pomieszczeniach wyzszych,
- od kierunku poziomego: nie wieksze niz 3 mm/m i ogoétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi,
= odchylenia przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentaciji: nie
wigkszy niz 3 mm/m,
= odchylenia promieni krzywizny od promienia projektowego 7 mm
= miejscowe nieréwnosci o szerokosci i gtebokosci 1 mm i diugosci do 50 mm w liczbie
3 na 10 m? tynku,
= Niedopuszczalne jest wystepowanie nastepujgcych wad:
- wypryski i specznienia wskutek obecnosci czastek wapna niegaszonego,
- pekniecia powierzchni,
- wykwity soli w postaci nalotu,
- trwale zacieki na powierzchni,
- odparzenia, odstawanie od podtoza;

7. Obmiar robét

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogélne zasady obmiaru robo6t podano w ST — 1.0. ,Wymagania ogdine”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa robét tynkarskich 1 m?
Zarowno Inzynier jak i wykonawca mogg zada¢ koncowego sprawdzenia dostarczonego
materiatu w przypadku watpliwosci. Zgdanie wykonawcy musi by¢ na pismie.

8. Odbior robot
8.1. Zgodnos¢ robét z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST oraz pisemnymi
decyzjami Inzyniera.

8.2.0dbiér materiatow.

Przed rozpoczeciem wykonania tynku nalezy ustali¢ doktadng recepture zaprawy, zaleznie od
parametréw dostarczonych na budowe sktadnikéw, oraz sprawdzi¢ stan podtoza.

8.3.0dbior podioza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ przed rozpoczeciem robét tynkarskich. Podtoze powinno
by¢ czyste, odtluszczone, wolne od plam rdzy. Suche podtoze nalezy zwilzy¢ wodg.. Spoiny

muru ceglanego powinny by¢ nie wypetnione zaprawg na gtebokos¢ 10-15 mm od lica muru,
spoiny $ciany murowanej z bloczkéw na gtebokos$¢ 2-3 mm, podioza betonowe nalezy nacig¢
dtutami.

8.4.0dbiér wykonanych tynkow

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:



- zgodnos¢ uksztaltowania powierzchni z dokumentacjg techniczna,

- odchylenia powierzchni i krawedzi oraz przecinajacych sie plaszczyzn tynkow,

- gltadkos¢ i stan powierzchni — wystepowanie wykwitow, zaciekow, peknied, wypryskow i
specznien jest niedopuszczalne,

- Przyczepnosc tynkéw do podioza (min. 0,025 MPa)

Wykonane tynki powinny odpowiadaé PN-70/B-10100 ~Roboty tynkowe. Tynki zwykte.

Wymagania i badania przy odbiorze.”

9. Podstawa ptatnosci
Wytaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

— Dz. U.nr109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie”
- Polskie normy :

PN-B-04500 »~Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatos$ciowych”

PN-C-04630 ,Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania”.

PN-B-10100 ~Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.”

PN-B-01300 ~Cementy. Terminy i okreslenia.”

PN-B-04309 ,Cement. Metody badan. Oznaczanie stopnia biatosci.”

PN-B-04320  Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.”

PN-B-04350  Kamien wapienny i wapno niegaszone oraz hydratyzowane. Analiza
chemiczna.”

e PN-B-04351 »Wapno niegaszone, suchogaszone i hydrauliczne. Oznaczenie cech

fizycznych i wytrzymato$ciowych.”



ST-5

Posadzki z ptytek kamieni sztucznych (CPV 45431000-7)

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sq wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t budowlanych przy remoncie budowy Ochotniczej Strazy
Pozarnej w miejscowosci Sinotgka gmina Kaluszyn

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie podiog z posadzkg z ptytek z kamieni sztucznych w budynku.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogélne.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnos¢ z rysunkami,
ST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie podiég z posadzkami z piytek z kamieni sztucznych winno byé zlecone
przedsigbiorstwu majacemu witasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robot i
gwarantujgcemu wiasciwg jako$¢ wykonania.

Wykonawstwo podtég i posadzek zgodnie z wymaganiami norm (PN-B-10145).

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robét wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie
zaznajomic z catoscig dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji rob6t, wykonanym
przez Inzyniera rob6t. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy
wyjasnic z autorami poszczegolnych opracowarn przed przystgpieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢é dokonywane w takcie
wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych
zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wptyw na no$nosé
obiektow nalezy uzyskac¢ dodatkowa akceptacje projektantow.

2. Materiaty
2.1. Zastosowane materialy.

Zastosowanym materiatem do wykonania posadzek z ptytek z kamieni sztucznych sg
nastepujace ptytki okreslone w projekcie:

2.1.1 ptytki ceramiczne
2.1.2. plytki gres

Podioze dla warstwy posadzkowej stanowi warstwa wylewki cementowej na warstwie izolacji
cieplnej lub akustycznej, lub warstwa betonu na gruncie, odpowiadajace pod wzgledem



wytrzymatosci

PN-B-04500.

Ptytki przeznaczone na posadzki powinny charakteryzowa¢ sie niskg nasigkliwoscig i
Scieralnoscig (kl. min. 1V), antyposlizgowoscia, odpornoscig na uderzenia, ptytki stosowane na
zewnatrz budynkéw mrozoodpornoscia. Nalezy zastosowac ptytki 1 gatunku.

Do mocowania plytek bedq stosowane zaprawy klejowe, do wypetnienia spoin zostang uzyte
gotowe masy do fugowania. Zaprawy klejowe i masy do fugowania charakteryzujg sie
wodoodpornoscig, mrozoodpornoscia, tatwoscig zastosowania, niepalnoscig. Plytki, kleje i masy
do fugowania powinny posiada¢ odpowiednia atesty.

3. Sprzet

3.1.0go6lne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdélne" pkt 3.
3.2.Sprzet do wykonania robot

Uktadanie ptytek wykonuje sie przy uzyciu pacy zebatej, zaprawe klejgca przygotowuje sie przy
uzyciu mieszadta wolnoobrotowego. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu
zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

4.1.0go6lne wymagania dotyczace transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 4.

4.2. Transport i sktadowanie

Plytki pakowane sg w kartony lub zafoliowane pakiety, dostarczane na paletach. Nalezy
sktadowa¢ je w pomieszczeniach zamknietych, suchych, na réwnej i mocnej, poziomej
posadzce. Do przewozu zaleca sie stosowanie samochodéw krytych plandeka, z otwieranymi
burtami.

Klejow przeznaczonych do wykonywania posadzek nie nalezy transportowac i przechowywac w
temperaturze ponizej 5°C.

5. Wykonywanie roboét
5.1.0godlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST — 1.0. "Wymagania ogoélne" pkt 5.

5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.3. Opis ogolny.
5.3.1. Podkiad pod posadzke z ptytek z kamieni sztucznych.

Podktad powinien by¢ wykonywany, gdy temperatura w czasie 3 dni od wykonania podktadu nie
spadnie ponizej 5°C.
Podkfady pod posadzki z ptytek powinny mie¢ wytrzymato$¢ na Sciskanie min. 12 MPa, a pod
posadzke chemoodporng min. 20 MPa (beton kl. B-15).
Podktad posadzke powinien by¢ oddzielony od pionowych, statych elementéw budynku
paskiem papy lub paskiem izolacyjnym, mocowanym punktowo do $cian. W podkiadzie
cementowym nalezy wykonac szczeliny dylatacyjne:

— w miejscach dylatacji konstrukcji budynku,

— oddzielajgce fragmenty podtogi o réznych wymiarach,

— w miejscach styku podtdg o réznej konstrukcji,

— przeciwskurczowe, dzielgce powierzchnie podkfadu na pola 6 x 6 m, o gtebokosci 1/3-

1/2 grubosci podkiadu.



Jezeli przewiduje sie spadek posadzki, podkiad powinien by¢ wykonany z zatozonym spadkiem.
Zaprawe cementowa nalezy przygotowa¢ przez mechaniczne zmieszanie sktadnikéw wg
okreslonej receptury. Zaprawa powinna mie¢ gestq konsystencje. Zaprawe cementowg nalezy
uktadaé bezzwiocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci rownej
wysokosci podkfadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczania z
réwnoczesnym zatarciem i wyrownaniem powierzchni. Odchylenie powierzchni podktadu od
ptaszczyzny poziomej (lub pochylonej dla podktadu ze spadkiem) nie powinny przekraczac 2
mm/m i 5mm na catej dlugosci lub szerokosci pomieszczenia. W ciggu pierwszych 7 dni
podktad powinien by¢ utrzymany w stanie wilgotnym.

Podktad betonowy zbrojony powinien by¢ wykonany z zastosowaniem zbrojenia z siatki lub
pretéw utozonych krzyzowo, przy czym nalezy go wykonywa¢ w dwéch warstwach tj. najpierw
warstwe réwng potowie grubosci podkiadu, a po ufozeniu zbrojenia uzupetni¢ mieszankg
betonowg do przewidywanej catkowitej grubosci podktadu.

5.3.2. Uktadanie posadzek.

Do uktadania posadzek mozna przystapi¢ po zakoriczeniu robét budowlanych stanu surowego i
robot tynkarskich, oraz robot instalacyjnych wraz z prébami ci$nieniowymi instalacji.
Temperatura przy uktadaniu posadzek powinna wynosi¢ 5-35°C, przy uktadaniu posadzek
chemoodpornych nie powinna by¢ nizsza niz 10°C.

Przed ukiadaniem ptytki nie powinny byé moczone. Zaprawe klejowg nalezy przygotowac
mieszajac, zgodnie z recepturg producenta, suchg mieszanke z odmierzong iloscig wody.
Otrzymana masa powinna by¢ jednolita, bez grudek. Zaprawe klejowg nanosi si¢ na podioze za
pomocg pacy, przy uktadaniu posadzek na zewnatrz budynkéw (np. na balkonach i tarasach)
zaleca sie nafozenie zaprawy roéwniez na spodnig czes¢ ptytki. Grubo$¢ nakitadanej warstwy
zaprawy nie powinna by¢ wigksza niz 5-7 mm. Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od utozenia
pojedynczych piytek wyznaczajacych poziom posadzki i paséw prostopadiych ustalajgcych
kierunki spoin. Grubos$¢ spoin powinna wynosi¢ ok. 5 mm. Powinny one zosta¢ po stwardnieniu
i wyschnieciu zaprawy klejowej, oczyszczone i wypetnione odpowiednig masg do spoin o
jednolitej barwie. Po zmatowieniu spoiny usuwa si¢ nadmiar masy, a po wyschnigciu oczyszcza
calg posadzke. Posadzke z plytek nalezy wykonczy¢ wokét $cian cokolikiem z ksztattek
cokotowych, przycietych ptytek lub specjalng listwag z tworzyw sztucznych.

6. Kontrola jakosci robot

6.1.0go6lIne zasady kontroli jakosci robot
Zasady ogolne kontroli jakosci robét podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 6.

6.2.Kontrola robot

Kontrola jakosci robét przy wykonywaniu podidég z posadzkami z ptytek gz kamieni sztucznych
polega na sprawdzeniu wszystkich faz prac, konieczny jest staly i bezposéredni nadzér nad
robotami personelu technicznego budowy i Inzyniera.

Kontrola jakos$ci powinna obejmowac:
— sprawdzenie materiatow pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami,
dokumentacjg techniczng i niniejsza ST,
— sprawdzenie wykonania podktadu,
— sprawdzenie poprawnosci wykonania posadzki z ptytek z kamieni sztucznych.

Podczas odbioru jakosciowego ptytek gres, przeznaczonych do wykonania posadzek nalezy
sprawdzic:

— zaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta,

— gatunek dostarczonych ptytek (ptytki w | gatunku),

— jednolitos¢ barwy,

— stan powierzchni (brak peknigé¢ i odpryskow),

— prawidtowo$¢ zachowania ksztaltu (nie moze wystepowa¢ zwichrowanie,

tukowatosc¢, rombowatosé ptytek),
— prawidtowos$¢ zachowania wymiarow.

Ptytki gres powinny odznaczac si¢ nastepujacymi cechami:



— nasigkliwoscig nie wiekszg niz 3%,

— wytrzymatoscig na zginanie co najmniej 27 N/mm?,
— twardosciag co najmniej 6 w skali Mohsa,

— $cieralno$cia mniejsza niz 150 mm?,

— odpornoscig termiczng,

— mrozoodpornoscia.

Odchytki wymiaréw mogg wynosic:

— diugosc i szerokos¢ krawedzi +0,6%,
grubos¢ ptytek 5%,
prostoliniowos¢ krawedzi +0,5%,
prostopadtos¢ +0,6%,
wypaczenia krawedzi +0,5%.

|

Ptytki powinny posiada¢ oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta i numer
normy. Na opakowaniu powinny by¢ umieszczone dane producenta, oznaczenie rodzaju piytek,
wymiaréw, barwy i gatunku.

Zaprawa klejowa przewidziana do wykonania posadzki, w postaci suchej mieszanki, gotowej do
zastosowania po wymieszaniu z wodq powinna charakteryzowa¢ sie:

— mrozoodpornoscig,

— elastycznoscig,

— odpornoscig na wilgo¢,

— przyczepnoscig ok. 1,1 MPa,

— czasem otwartego klejenia ok. 20 min.,

— czasem stygniecia plytek na podtogach do 3 dni.

Zaprawa do spoinowania powinna odznaczac sie:
— mrozoodpornoscig,
— elastycznoscia,
— odpornoscig na wilgog,
— czasem utwardzania do ok. 24 h.

Zaprawy klejowe i zaprawy do spoinowania powinny posiadaé $wiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie i zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta, oraz atest
PZH.

7. Obmiar robét

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST — 1.0. ,Wymagania ogéine”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Podtoza betonowe oblicza sie w m”.

Posadzki oblicza si¢ w m?.

Zarowno Inzynier jak i wykonawca mogg zada¢ koncowego sprawdzenia dostarczonego
materiatu w przypadku watpliwosci. Zadanie wykonawcy musi by¢ na pismie.

8. Odbior robét
8.1. Zgodnosé robét z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST oraz pisemnymi
decyzjami Inzyniera.
8.2. Odbiér robot

Odbiér robét powinien byé przeprowadzony w fazach odpowiadajacych kolejnosci
wykonywanych robét zanikajgcych.

Odbior podktadu powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych etapach:
— po utozeniu warstwy materiatu izolacyjnego,



— podczas uktadania podktadu,
— po catkowitym stwardnieniu podktadu.

Odbiér podktadu powinien obejmowac sprawdzenie:

— jakosci zastosowanych materiatow,

grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach,

rownosci, zgodnosci z zatozonym spadkiem i zachowania dopuszczalnych odchytek
ptaszczyzny podktadu: 22 mm/m i £5 mm na catej dtugosci lub szerokosci,
prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podkiadzie,

poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.

|

|

Odbioér posadzki powinien obejmowac:

— ocene wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie prawidlowosci uksztattowania powierzchni — posadzka powinna
stanowi¢ rowna, gtadkg powierzchnie o nachyleniu zgodnym z projektem,

— dopuszczalne nieréwnos$ci mogg wynosi¢ max. 3 mm na dtugosci 2 m faty,

— dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny zatozonego spadku nie moze
by¢ wigksze niz 5 mm na catej dlugosci pomieszczenia,

— spoiny powinny przebiegac¢ prostoliniowo, ich odchylenie moze wynosi¢ max. 2
mm/m i max. 3 mm na catej diugosci pomieszczenia,

— sprawdzenie potgczenia posadzki z podktadem,

— ocene prawidiowosci osadzenia elementdéw dodatkowych w posadzce.

Odbidr koncowy robét podtogowych powinien obejmowac:

— ocene zgodnosci wygladu wykonanej podtogi z dokumentacjg techniczng,

— jakosci zastosowanych materiatow,

— sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapiséw w
dzienniku budowy.

9. Podstawa ptatnosci

Wytaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

-Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”

-Polskie normy:

PN-B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych, klinkierowych, lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-10156  Posadzki chemoodporne z plytek i cegiet ceramicznych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-EN 87: 1994 Piytki i ptyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Definicje,
klasyfikacja, wiasciwosci i znakowanie.
PN-EN 99: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodnej.

PN-EN 100: 1993 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na
zginanie.

PN-EN 101: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci wg skali Mohsa.
PN-EN 102: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Oznaczanie
odpornosci na wgtebne $cieranie. Ptytki nieszkliwione.

PN-EN 103: 1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci
liniowe;j.

PN-EN 106: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej.
Ptytki nieszkliwione.

PN-EN 163: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-B-12032  Piytki i ksztattowniki podtogowe kamionkowe.

PN-B-12035 Kamionkowe wyroby kwasoodporne. Plytki.

PN-B-14501  Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.



e PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-B-06711  Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-B-06256  Beton odporny na $cieranie.




ST-6

Drzwi i bramy stalowe (CPV 45421000-4)

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sq wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robét budowlanych przy remoncie budowy Ochotniczej Strazy
Pozarnej w miejscowosci Sinoteka gmina Katuszyn

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacii i odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

1.1 Okreslenia podstawowe

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na
celu osadzenie oscieznic stalowych w $cianach.

1.2 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi formami, oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.3 Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonywania oraz za zgodnos¢ z
rysunkami, ST i poleceniami Inzyniera.

1.3.1  Wymogi formalne

Oscieznice stalowe powinny by¢ osadzone zgodnie z dostarczong dokumentacjg techniczna,
lub instrukcjg wbudowania, akceptowang przez Inzyniera.

Montaz o$cieznic powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z wymaganiami norm.

1.3.2 Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do rob6t wykonawcy, oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie
zaznajomi¢ z catoscig dokumentacii technicznej, oraz z projektem organizacji robot,
wykonanym przez Inzyniera robot. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych
nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegolnych opracowan przed przystapieniem do robot.
Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie
wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacii Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych
zasadniczych elementow lub rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wplyw na nos$noscé
obiektéw nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje projektantow.

Przed rozpoczeciem robot nalezy zapoznac si¢ z warunkami istniejacymi w miejscu osadzania
oscieznic i upewnié sie, ze zapewniajg one mozliwos¢ bezusterkowego wykonywania prac.

2. Materiaty
2.1. Zastosowane materiaty.

Zastosowanymi materiatami przy osadzaniu drzwi i bram stalowych i stalowo-aluminiowych sa:

- drzwi i bramy stalowe, i stalowo-aluminiowe, o typach i wymiarach zgodnych z
dokumentacjg techniczna, odpowiadajagce wymogom norm lub posiadajace swiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie, np drzwi HORMANN;

- elementy tgczace i materiaty spawalnicze odpowiadajgce wymogom norm;

- elastyczne materiaty uszczelniajace;



3. Sprzet
3.1.0gd6Ine wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 3.
3.2.Sprzet do wykonania robot

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
4.1.0géIne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdine" pkt 4.

4.2. Transport i sktadowanie

Materiaty mogg zostaé dostarczone dowolnym transportem, w taki sposéb, aby podczas
transportu zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznoéci
elementéw i wykluczona ewentualno$c¢ ich uszkodzenia.

Warunki  przechowywania elementéw  oscieznic, elementow taczonych  elementéw
pomocniczych powinny zapewnia¢é statg gotowo$¢ ich uzycia. Materialy powinny by¢
przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknigtych, o wilgotnosci 70% lub w
magazynach pétotwartych z ostonami przeciwdeszczowymi (zabezpieczenia przed korozjg i
wptywami atmosferycznymi). Nalezy réwniez odizolowaé je od materiatébw budowlanych o
szkodliwym oddziatywaniu na metale np.: wapna, zapraw budowlanych, kwasow.

5. Wykonywanie robét

5.1.0gé6Ine zasady wykonania robét
Ogoine zasady wykonania robét podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.3. Wymagania przy montazu drzwi i bram stalowych, i stalowo-aluminiowych.

Przed przystgpieniem do rob6t zwigzanych z montazem drzwi stalowych, i stalowo-
aluminiowych nalezy oceni¢ mozliwo$é bezusterkowego wykonania prac, poprzez:

- ocene miejsca wbudowania, w szczegdélnosci stanu i wygladu osciezy wzgledem

réwnosci, pionowosci i wypoziomowania;

- sprawdzenie odpowiedniej jakosci elementow przewidzianych do wbudowania;

- sprawdzenie mozliwosci wiasciwego potaczenia oscieznicy z konstrukcjg budynku;
Wbudowywanie elementéw mozna rozpocza¢ dopiero wtedy, kiedy mozna obcigzaéd czesci
nosne budynku.

Warunkiem prawidtowego wbudowywania elementéw jest sprawdzenie, czy pomiedzy ich
wymiarami a wymiarami o$cieza, w ktére majg zosta¢ wbudowane nie zachodzg niezgodnosci
wigksze niz dopuszczalne odchytki wymiarowe.

5.4. Opis ogolny

Do mocowania drzwi i bram stalowych, i stalowo-aluminiowych nie wolno uzywaé materiatow,
ktére mogtyby uszkodzi¢ wbudowane elementy.
Mozliwe jest mocowanie o$cieznic drzwi i bram stalowych za pomoca:



- zakotwienia w konstrukcji budynku;

- kotkdw rozporowych;

- kotkdéw lub gwozdzi wstrzeliwanych;

- spawania do marek lub rygli stalowych osadzonych w $cianach;

- oile tym sposobom nie sprzeciwiajg sie inne wymagania techniczne;
Zamocowania oscieznic powinny zapewnia¢ przenoszenie sitl, wywotanych ciezarem
wbudowanego elementu oraz parciem wiatru na konstrukcje budynku. Potgczenia elementéw
metalowych nalezy wykona¢ w sposéb zapewniajgcy mozliwos¢é swobodnego wydtuzania i
kurczenia sie pod wptywem zmian temperatury.

5.4.1. Montaz drzwi i bram stalowych

Drzwi i bramy stalowe sg osadzane na o$cieznicach stalowych, mocowanych w $cianach wg
niniejszej ST.
Przy montazu drzwi przeciwpozarowych, ze wzgledu na duzy ciezar skrzydet nalezy
zastosowac dodatkowe zabezpieczenia:
- zamkna¢ drzwi na zamek patentowy
- w szczeliny migdzy oscieznica a skrzydlem wilozy¢ kliny zabezpieczajgce
oscieznice przed wygieciem
- W przygotowane w murze otwory wprowadzi¢ kotwy
- wypionowa¢ drzwi, zaklinowujgc je w pionie i poziomie-podbi¢ skrzydio drzwiowe
tak, aby gérny naroznik w linii zamka opart sig o o$cieznice
- wypefni¢ betonem B-150 otwory z kotwami i pozostawié tak zamocowane drzwi
przez okres min.
2 tygodni;
Jezeli ze wzglgdéw budowlanych takie zamocowanie drzwi jest niemozliwe (drzwi muszg
pozosta¢ otwarte), nalezy:
- na trzy tygodnie przed zamontowaniem drzwi osadzi¢c w murze po trzy miarki
stalowe (np. L50x50x5, df. 60 mm) na wysoko$ciach zawiasow;
- przyspawac oscieznicg do zamocowanych miarek, pamietajagc o wypionowaniu i
wypoziomowaniu drzwi;
- lub:
- wywiercic otwory przelotowe w o$cieznice i wzmocnieniach o $rednicy
odpowiadajgcej $rednicy kotkéw $rub (min. 16 mm)
- pierwszy otwor w oscieznicy powiekszy¢ do wielkosci $rednicy zewnetrznej klucza
uzytego do mocowania $rub
- wywiercic¢ otwory pod kotki rozporowe w murze
- catosé-kotki wraz z os$cieznicg skreci¢
- wstawi¢ zaslepki w otwory oscieznicy
Maksymalna, dopuszczalna przez atest, szczelina pomigdzy dolng krawedzig drzwi a posadzka
w stanie wykoriczonym nie moze przekroczy¢ 5 mm.

6. Kontrola jakosci robot

6.1.0g6lne zasady kontroli jakos$ci robot
Zasady ogolne kontroli jako$ci robét podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdine" pkt 6.

6.2.Kontrola robét
Ocena jakosci robét, majacych na celu montaz drzwi i bram stalowych, powinna obejmowac:
- odbior elementdéw przeznaczonych do wmontowania pod wzgledem:

e Zaswiadczen o jakosci i $wiadectw wystawianych przez producenta,
Podstawowych wymiarow
Stanow powierzchni — bez pecherzy, odpryskéw, peknieé, zluszczen,
Stanu oszklen — bez peknie¢ i innych uszkodzer mechanicznych,
Zabezpieczenia antykorozyjnego
Rodzajéw, liczby i wielkosci okuc, oraz ich zamocowania i dziatania
Potaczen konstrukcyjnych,
Prawidtowego dziatania czesci ruchomych

- odbiér kofAcowy robot;



6.3. Drzwi i bramy stalowe

Drzwi wykonane sg z:

¢ plyty drzwiowej grubej na 40 mm, o podwéjnych $ciankach i z trojstronng grubg,
przylga. Blacha stalowa ocynkowana, o grubosci 0,6 mm.
Wkiad wezowy o drobnych okach jest na catej powierzchni sklejony z ptyta stalowa. Ta
konstrukcja stanowi o jeszcze wiekszej wytrzymatosci drzwi

* oscieznicy, ktorej standardowe wyposazenie obejmuje umieszczone na trzech
krawedziach uszczelki wykonane z PCV, przyspawane dolne elementy zawiasow i
kotwy pod kotki rozporowe lub do zamurowania w Scianie.

6.4. Bramy stalowo-aluminiowe.

Bramy stalowo-aluminiowe majg budowe segmentows. Zbudowane sgq z izolowanych
termicznie blatow o odpornosci ogniowej ElI 60 wykonanych z paneli o grubosci 146 mm,
poszycie z blachy stalowej, standardowo powlekanej w kolorze RR20 (zblizony do RAL 9003)
od strony zewnetrznej i RR21 (zblizony do RAL 7040) od strony wewnetrznej. Brama
prowadzona géra na stabilnej galwanizowanej prowadnicy, mocowanej do nadproza za pomocg
systemu konsoli regulowanych w szerokim zakresie w dwéch ptaszczyznach (brama bez
jakichkolwiek elementow pozostajacych w $wietle po otwarciu bramy),

7. Obmiar roboét
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogoline zasady obmiaru robét podano w ST — 1.0. ~Wymagania ogéine”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1 szt. osadzonych drzwi i bram.
Zaréwno Inzynier jak i wykonawca moga, w razie watpliwosci, zgdac¢ koricowego sprawdzenia
dostarczonego materiatu. Zadanie wykonawcy musi zostaé przedstawione na pismie.

8. Odbior robét
8.1. Zgodnosc¢ robét z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny byé¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST oraz pisemnymi
decyzjami Inzyniera.

8.2. Odbior roboét

Przy odbiorze montazu drzwi i bram stalowych powinny zostaé sprawdzone:

- zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem;

- prawidtowo$¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej - poprzez ocene sposobu i
rozmieszczenia miejsc zamocowania, oraz stanu i wygladu zamontowanych drzwi i bram:

- dokfadnos¢ uszczelniania oscieznic z osciezami otworéw budowlanych, Zapewniajgca
ochrone przed infiltracjg powietrza i przenikaniem wéd opadowych przez element:

- prawidiowos$¢ dziatania wszystkich czesci ruchomych i zamykajacych;

- drzwi i bramy powinny sie lekko otwierag i zamykac;

- skrzydta rozwierane nie mogg si¢ ociera¢ w zadnym miejscu, a zamkniete powinny $cisle
przylega¢ do oScieznicy;

- wszystkie elementy powinny posiadac zabezpieczenie przed korozja;

9. Podstawa ptatnosci



Wytgczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

- Dz. U nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie”

- Polskie normy

PN-B-02020
PN-B-92010

PN-B-92270

PN-B-06201

PN-B-01805

PN-B-01806

PN-H-04651

PN-M-78010

PN-B-06085
PN-B-06086

PN-B06087

PN-M-02046
PN-M-82054

~Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia”

~Elementy i segmenty $cienne metalowe. Drzwi i wrota. Wymiary
modularne”

»~Elementy i segmenty $cienne metalowe. Drzwi 0 zwigkszonej

odpornosci na wtamanie — klasy C. Wymagania i badania

uzupetniajgce”

~Konstrukcje stalowe z cienkosciennych ksztattownikow profilowanych
na zimno. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze”

»~Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogéiny zasady

ochrony”

»~Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogbine zasady

uzytkowania, konserwacji i napraw”

»~Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci
korozyjnej Srodowisk

Transport wewnetrzny. Drogi i otwory drzwiowe. Wytyczne

projektowania”

,Drzwi. Metody badan odpornosci na wtamanie”

»Metody badan drzwi. Badanie odksztatcenia skrzydet drzwiowych przy
zwichrowaniu”

~Metody badan drzwi. Badanie sztywnosci skrzydet drzwiowych przez
wielokrotne wichrowanie”

,Srednice otworéw przejsciowych dla $rub i wkretow”

,Sruby, wkrety, nakretki”



ST-7

Drzwi drewniane (CPV 45421000-4)

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robét budowlanych remoncie budowy Ochotniczej Strazy Pozarnej w
miejscowosci Sinoleka gmina Katluszyn

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na
celu osadzenie drzwi drewnianych w o$cieznicach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami,
oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z rysunkami,
ST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne

Drzwi drewniane powinny byc' osadzone zgodnie z dostarczong dokumentacjg techniczna,
zaleceniami i instrukcjg wbudowania, akceptowana przez Inzyniera.

Montaz drzwi drewnianych powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z wymaganiami
technicznymi.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robét wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie
zaznajomic¢ z catoscig dokumentaciji technicznej, oraz projektem organizacji robét, wykonanym
przez Inzyniera robét. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy
wyjasni¢ z autorami poszczegolnych opracowarn przed przystapieniem do robdét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentac;ji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie
wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych
zasadniczych elementow |ub rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wplyw na nosnosé
obiektéw nalezy uzyskac dodatkowg akceptacje projektantow.

Przed rozpoczeciem robét nalezy zapoznac¢ sie z warunkami istniejacymi w miejscu osadzenia
drzwi, i upewnic sie, ze Zapewniajg one mozliwosé bezusterkowego wykonania prac.

2. Materiaty
2.1. Zastosowane materiaty.

Zastosowanymi materiatami przy osadzaniu drzwi drewnianych sg:
— skrzydta drzwiowe,
— elementy taczace,
— okucia,
— akcesoria;
3. Sprzet



3.1.0g6Ine wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogéine" pkt 3.
3.2.Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie

Stolarka drzwiowa konfekcjonowana jest dostarczana w jednostkach  tadunkowych,
zabezpieczajacych te wyroby przed uszkodzeniem badz zniszczeniem. Poszczegoine wyroby
taczy sie w zwarte tadunki transportowe, przy uzyciu palet.

5. Wykonywanie robot
5.1.0gélne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich roboty beda wykonywane.

5.3. Stolarka budowlana. Wymagania i badania.

Szczegotowe wymagania dla stolarki okiennej i drzwiowej z drewna podano w PN/B-10087/96.
Wilgotnos¢ drewna stosowanego do produkcji okien i drzwi powinna wynosi¢ 10-16%.

6. Kontrola jakosci robét
6.1.0gdlIne zasady kontroli jakosci robot

Zasady ogélne kontroli jakosci robot podano w ST — 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 6.
6.2.Kontrola robét

Kontrola jako$ci powinna obejmowaé nastepujgce badania:

— sprawdzenie wymiaréw — dopuszczalne odchytki wymiaréow wg PN-M-02139;

— sprawdzenie wykonania skrzydia drzwiowego, na powierzchniach widocznych po
zamontowaniu powinien by¢ zapewniony styk krawedzi czesci polaczonych, rama
skrzydta drzwiowego powinna byé prosta, bez skrzywien, skrecen, wichrowatosci i
trwatych odksztatcen;
skrzydio drzwiowe nie powinno wykazywac peknie¢, skrzywien, wichrowatosci,
odchytka w wymiarach +1 mm;

— sprawdzenie wykonania oscieznicy drzwi — dopuszczalne przesuniecia ptaszczyzn
bocznych ramy oscieznicy wzgledem siebie nie powinny przekracza¢ +0,3 mm;

— sprawdzenie osadzenia i zamontowania okué¢ — konstrukcja wyrobu powinna
zapewni¢ wspolosiowos$é zawiasow — dopuszczana odchytka nie powinna
przekraczaé¢ +1 mm:;

— sprawdzenie dziatania drzwi — skrzydio drzwiowe pod wptywem sity przytozonej do
klamki lub gatki powinno sie otwieraé i zamyka¢ swobodnie, bez zahamowag,
zgodnie z ich przeznaczeniem. Masa obcigznikéw zastepujacych te site przy



dynamicznym zamykaniu skrzydta drzwiowego powinna wynosi¢ wigcej niz 2,5 kg.
Kat obrotu powinien wynosié 180°:

— sprawdzenie niezawodnosci drzwi — drzwi powinny zachowa¢ sprawnos$é dziatania
po wykonaniu 100000 cykli pracy skrzydta;

— sprawdzenie izolacji akustycznej — wg PN-B-02151;

— sprawdzenie infiltracji powietrza — infiltrac;a powietrza drzwi wewnetrznych
wejsciowych nie powinna byé wigksza niz 1 m” na 1 m diugosci szczeliny w ciggu 1
h, przy réznicy cisnien Ap = 10 Pa;

Przygotowanie do badan.

Drzwi przed badaniem nalezy przechowywaé co najmniej 8 h, w pomieszczeniu o temp. 20£2°C
i wilgotnosci wzglednej 50+10%.

Sprawdzenie wymiaréw, szeroko$é i wysokosc¢, nalezy wykonaé na jednej powierzchni licowe,
na krawedziach réwnolegtych do krawedzi wyrobu, oddalonych od krawedzi nie wiecej niz 20
mm.

Pomiar powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do +0,5 mm. Sprawdzenie stanu powierzchni
nalezy przeprowadzi¢ wizualnie w $wietle dziennym lub w rozproszonym swietle sztucznym z
odlegtosci 1 m.

Do badan nalezy wybraé 3 szt. Drzwi wybranych losowo.

7. Obmiar robot

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST - 1.0. ,Wymagania ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest 1 m? osadzonych drzwi.

Zaréwno Inzynier jak i wykonawca moga, w razie watpliwosci, zada¢ koncowego sprawdzenie
dostarczonego materiatu. Zadanie wykonawcy musi zostaé przedstawione na pismie.

8. Odbior robot

8.1. Zgodnos¢ robét z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST oraz pisemnymi
decyzjami Inzyniera.

8.2. Odbiodr elementéw i akcesoriéw.

Dla dokonania oceny jakosci wyrobdéw stolarki budowlanej przeznaczonych do wmontowania
nalezy sprawdzi¢:

— zgodnos$¢ wymiarow:;

— jakos¢ materiatow z jakich stolarka zostata wykonana;

— prawidtowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegétéw konstrukcyjnych;

— sprawdzenie poprawnosci dziatania skrzydet i elementow ruchomych oraz

funkcjonowania okué;
— zaswiadczen o jakosci i $wiadectw:

9. Podstawa ptatnosci

Wytaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

-Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiadac budynki i ich



usytuowanie.”;

-Polskie normy:

e PN-B-06070 ,Drzwi drewniane. Metoda badania niezawodnosci.”

® PN/B-10087/96 ,Szczegétowe wymagania dla stolarki okiennej i drzwiowej z
drewna.”




ST-8

Roboty oktadzinowe (CPV 45431 000-7)

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robét budowlanych przy remoncie budowy Ochotniczej Strazy
Pozarnej w miejscowosci Sinoteka gmina Katuszyn

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie oktadzin $ciennych wewnetrznych, majgcych cel ochronny, lub dekoracyjny,
wykonanych z ptytek ceramicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogoéine.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z rysunkami,
ST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie okfadzin $ciennych winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu  wiasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujgcemu wiasciwa jakos$¢ wykonania.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robét wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie
zaznajomic z cato$cig dokumentacii technicznej, oraz z projektem organizacji robét, wykonanym
przez Inzyniera robo6t. Wszelkie ewentualne niejasno$ci w sprawach technicznych nalezy
wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystapieniem do robét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogq by¢ dokonywane w takcie
wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych
zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje
projektantéw.

Okfadziny wewnetrzne mozna wykonywa¢ po uptywie 4 miesiecy od zakonczenia stanu
surowego budynku.

2. Materiaty
2.1. Zastosowane materialy.

Zastosowanym materialem na oktadziny wewnetrzne sa plytki ceramiczne na oktadziny
wewnetrzne.

Ptytki ceramiczne szkliwione, przeznaczone na okfadziny wewnetrzne, powinny mieé gtadkg i
ISnigcg  powierzchnie licowa, a strone montazowg — chropawa, Zeberkowana. Nasigkliwosé
ptytek nie powinna przekraczaé 14%.

Do mocowania oktadzin beda stosowane zaprawy cementowe i kleje.



3. Sprzet
3.1.0go6Ine wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 3.
3.2.Sprzet do wykonania robot

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

4.1.0go6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 4.

4.2. Transport i sktadowania

Plytki oktadzinowe pakowane sg w kartony lub zafoliowane pakiety, i dostarczane na paletach.
Nalezy sktadowac je w pomieszczeniach zamknietych, suchych, w dodatnich temperaturach, na
réwnej i mocnej, poziomej posadzce.

Do przewozu zaleca sie stosowanie samochodéw krytych plandeka, z otwieranymi burtami,
przewozone plytki nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem.

Klejow przeznaczonych do wykonywania okfadzin s$ciennych nie nalezy transportowaé i
przechowywac¢ w temperaturze ponizej 5°C.

5. Wykonywanie roboét

5.1.0gdlne zasady wykonania robot
Ogoline zasady wykonania robét podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdine" pkt 5.

5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.3. Wymagania przy wykonaniu oktadzin zostaty opisane PN-B-10121 ,Okfadziny z ptytek
sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze.” oraz PN-B-12039
.Ptytki ceramiczne. Plytki wykiadzinowe uniwersalne, kamionkowe.”

5.4. Opis ogolny.

Do ukfadania okfadzin mozna przystapi¢ po zakonczeniu procesu osiadania muréw. Podioze
pod oktadziny powinno by¢ réwne i gtadkie. Temperatura powietrza przy mocowaniu okfadzin
nie powinna by¢ mniejsza niz 5°C.

Bezposrednio przed wykonywaniem robét podioze powinno zostaé oczyszczone z brudu i
kurzu. Nie powinno by¢ porysowane ani mie¢ zluszczonej powierzchni. Ewentualne rysy i
peknigcia nalezy zaprawi¢ zaprawa cementowa, nieréwnosci nalezy wyréwnaé zaprawg o
wytrzymatosci nie nizszej niz 5 MPa, po uprzednim zwilzeniu podtoza. Przy nieréwnosciach do
3 mm wystarczajgce jest natozenie cienkiej warstwy wygtadzajacej np. tynku pocienionego lub
kleju.

Przed przystgpieniem do mocowania oktadziny nalezy okresli¢ jej obrys, wyznaczyé¢ potozenie
powierzchni, i okresli¢ potozenie gérnej krawedzi elementéw w poszczegéinych rzedach za
pomocg naciggnigtego sznura. Plytki powinny zostaé posortowane, wstepnie nalezy
rozplanowac ich utozenie na $cianie.

5.4.1. Oktadzina wewnetrzna z plytek ceramicznych.



ST-9

Elewacje tynkowane (CPV 45410000-4)

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) $g wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robét budowlanych przy remoncie budowy Ochotniczej Strazy
Pozarnej w miejscowosci Sinol¢ka gmina Katuszyn.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce wykonanie
robét elewacyjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne;.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z
dokumentacijg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogéle wymagania dotyczace robot
podano w ST ,Wymagania ogolne”.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie elewacji powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majacemu wiasciwe doswiadczenie
w realizacji tego typu robot i gwarantujgcemu wiasciwg jakosé wykonania.
Izolacja powinna byé wykonana $cisle wg dokumentacji.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robot wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie
zaznajomic z catoscig dokumentacji techniczne;j.

Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy wyjasni¢ z autorami opracowar.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentaciji technicznej mogg by¢ dokonywane w takcie
wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych
zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych nalezy uzyskaé dodatkowg akceptacje
projektantow.

Przy robotach izolacyjnych nalezy przestrzegaé przepiséw BHP i ppoz.

2. Materiaty
2.1. Zastosowane materiaty.

Podstawowymi materiatami do wykonania elewaciji sa;

—  piyty ze styropianu samogasngcego
—  kotkdw z trzpieniem z tworzywa sztucznego
—  tynk zewnetrzny sktadajacy sie z:
* Srodka gruntujgcego
* masy klejowej do styropianu i zatapiania siatki
* siatki z wiékna szklanego
® szpachlowego tynku akrylowego ,baranek” 1,5 mm,



Materiaty sg $cisle okreslone w instrukcji technicznej wykonania robét podanej przez
producenta systemu.

Wszystkie materiaty powinny posiada¢ $wiadectwa zgodnosci z PN i dopuszczenia do
stosowania.

3. Sprzet
3.1.0g6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 3.
3.2.Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju
robot, zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
4.1.0géIne wymagania dotyczace transportu

Ogodine wymagania dotyczace transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 4.

4.2.Transport i sktadowanie

Ptyty ze styropianu sg pakowane w pakiety i owinigte folig termokurczliwg. Pakiety z ptytami
nalezy uktadaé¢ w pozycji poziomej, $cisle obok siebie w celu zabezpieczenia przed
przemieszczeniem w czasie transportu i przed uszkodzeniem.

Ptyty nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych i zamknigtych, na suchym podiozu, z
dala od zrédta ognia.

Kleje i masy szpachlowe pakowane sg w worki papierowe i powinny by¢ zabezpieczone przed
wilgocig w czasie transportu i przechowywania.

5. Wykonanie robét
5.1.0g6Ine zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST —1.0. "Wymagania ogéine" pkt 5.

5.2. Wykonawca przedstawi InZzynierowi do akceptacji harmonogram roboét uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

Roboty powinny byé wykonywane zgodnie z ogoélnymi warunkami wykonywania i odbioru robét
ogolnobudowlanych w zakresie przepiséw BHP i p. poz.

5.3. Opis ogélny.
1.Roboty termoizolacyjne

Powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej, w warunkach zimowych mozliwe jest
wykonywanie robét bez proceséw mokrych.

Ptyty styropianu powinny by¢ uktadane w sposéb zabezpieczajacy je przed zawilgoceniem.
Warstwa izolacji powinna by¢ ciggta i mie¢ statg grubos¢, zgodng z projektem. Plyty izolacyjne
powinny by¢ uktadane na styk. Przy uktadaniu kilku warstw, ptyty nalezy uktadaé mijankowo, tak
aby przesuniecie w sgsiednich warstwach wynosito min. 3 cm. Piyty uzyte w jednej warstwie
powinny mie¢ statg grubo$é.

Ptyty na elewacji nalezy mocowaé na klej i kotkami o trzpieniach z tworzywa sztucznego w ilosci
i W sposob okreslony w instrukcji technicznej producenta.

Podtoze, pod wykonanie izolacji powinno byé suche, czyste i rowne. Nieréwnosci nie moga
przekracza¢ 9 mm na odcinku 2 m. W przypadku wiekszych nieréwnosci nalezy je wyréwnaé
Zaprawg cementowa.

Do ptyt ze styropianu nalezy przyklei¢ siatke z tworzywa sztucznego zatapiajac jg w warstwie
kleju.



2.Roboty tynkarskie.

Na tak przygotowang powierzchnie nalezy natozy¢ warstwe podktadowq tynku, zgodnie z
instrukcja producenta i starannie wyréwnac jej powierzchnig poprzez szlifowanie reczne.
Powierzchnie podktadowg zagruntowaé, a nastepnie potozy¢ warstwe zewnetrzng dekoracyjng
tynku, zgodnie z instrukcjq producenta.

Wszystkie krawedzie wypukte nalezy zabezpieczy¢ listwami metalowymi i dodatkowa warstwg
siatki, zgodnie z instrukcjg producenta.

Wykoniczenie powierzchni tynku — sposob zatarcia warstwy fakturowej oraz grubo$é ziaren i
kolor dobra¢ na podstawie rysunkow.

Wykonany tynk akrylowy ,baranek” o uziarnieniu 1,5 mm, na catej powierzchni jest barwiony w
swojej masie w kolorystyce okreslonej w projekcie.

6. Kontrola jakosci

6.1.0gdlIne zasady kontroli jakosci robét

Zasady ogolne kontroli jakosci robét podano w ST — 1.0. "Wymagania ogéine" pkt 6.
6.2.Kontrola robét

W zakresie wykonanych tynkow

1.Sprawdzeniu podlega wykonanie robot zgodnie z projektem i PN-B-10101 (PN-B-10100, a
zwtaszcza:
- rodzaju tynku,
- faktury, grubosci ziaren i kolorystyki tynku,
- grubosci tynku (otwory w ilosci 5 szt. dla 5000m2 powierzchni + 1 otwér na kazde
dalsze 1000m2).
2.Sprawdzeniu podlega zastosowanie wilasciwych materiatéw i ich wbudowanie zgodnie z
instrukcjg producenta.
3.Kontrola jakosci robot i wymagania dotyczace powierzchni tynku — niedopuszczalne sq
nastepujgce wady:
- pecherze i spekania,
- plamy i ubytki,
- odspojenia wyprawy od podioza.
4.Dopuszczalne odchyiki przy wykonaniu tynku elewaciji:
- odchylenie powierzchni od plaszczyzny i krawedzi od prostej: mniej niz 2mm i mniej niz
2szt na facie diugosci 2,00m
- odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego: mniej niz 1,5mm na 1m. i
mniej niz 10mm na wysokosci jednej kondygnacji, i mniej niz 30mm na wysokosé
catego budynku,
- odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego: mniej niz 2mm na 1m. i
3mm na catej powierzchni miedzy przegrodami (pilastry, narozniki itp.)

Kazda czynnos$¢ kontroli lub odbioru musi byé przeprowadzona komisyjnie i potwierdzona

odpowiednim protokotem.

7. Obmiar robot

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST - 1.0. ~Wymagania ogdine”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m? wykonanej elewaciji.

8. Odbior robot



Odbiér powinien byé przeprowadzony w nastepujacych fazach:
—  po dostarczeniu materialow na budowe,
—  Ppo przygotowaniu podfoza,
—  po wykonaniu warstwy ocieplajacej
—  Ppo wykonaniu warstwy zewnetrznej tynku

Przy odbiorze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez
producenta, oraz zgodno$¢ materialow z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

Odbiér podtoza powinien obejmowac sprawdzenie:
—  réwnosci, czystosci i suchosci podtoza,
- tolerancji wymiarowych.

Odbioér wykonanej elewaciji powinien obejmowac sprawdzenie:
—  Jjakosci zastosowanych materiatow,
—  grubosci i ciggtosci warstwy ocieplajacej,
- wlasciwego mocowania warstwy izolacyjnej,
—  Czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu,
—  jakosci wykonanych robét tynkarskich.

Odbioér koricowy powinien polega¢ na sprawdzeniu wynikéw odbioréw miedzyfazowych, oraz
sprawdzeniu wykonanej warstwy zewnetrznej tynku.

Odbior powinien byé zakonczony sporzgdzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotaczyc
wszystkie dokumenty.

9. Podstawa ptatnosci

Wytgczona z zakresu opracowania

10. Przepisy zwigzane
-Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”

-Polskie normy:

e PN-B-02020  Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.
* PN-B-04620  Materiaty i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja.
e PN-B-02021  Izolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych. Tom | czesc 4
Budownictwo ogdlne. Arkady



ST-10
Roboty murowe z bloczkéw systemowych z betonu komérkowego (CPV 45262000-1)

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robét budowlanych przy remoncie budowy Ochotniczej Strazy
PoZarnej w miejscowosci Sinoteka gmina Katuszyn

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umoZzliwiajace i majace na
celu wykonanie $cian murowych z bloczkéw systemowych z betonu komérkowego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okresdlenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogélne.

1.5. Ogdlne warunki dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjq projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1.Wymogi formalne

Roboty murowe winne byé wykonane $cisle wg dokumentacii technicznej.

Przy wykonywaniu prac zwigzanych z wykonaniem izolacji i warstwy nawierzchniowej tarasu
nalezy przestrzegac przepisow BHP i przeciwpozarowych obowigzujgcych w budownictwie przy
robotach murowych.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie
zaznajomi¢ z cafo$cig dokumentaciji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi
czgsciami dokumentacji, dotyczy to zwlaszcza projektu organizacji robot.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami
poszczegdlnych opracowan.

2. Materiaty

2.1. Bloczki systemowe z betonu komérkowego (profilowane)

2.2. Zaprawa murarska

Do wykonania muréw na cienkie spoiny stosuje sie systemowg zaprawe murarskg do bloczkéw
z betonu komoérkowego. Zaprawa ta sprzedawana jest w workach jako sucha mieszanka do
zarabiania wodg na placu budowy.

3. Sprzet
3.1.0g6Ine wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét



Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

4.1.0géIne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogéine" pkt. 4
4.2.Transport

Bloczki dostarczone $g na plac budowy w pakietach opietych tasmg lub opakowanych folig na
paletach. Jezeli zachodzi koniecznosé rozciecia pakietu to rozkladanie wyrob6éw na $rodkach
transportu powinno odbywaé si¢ delikatnie aby nie uszkodzi¢ narozy oraz powierzchni
wyrobow.
Etykiety na paletyzowanych pakietach i Swiadectwa dostawy powinny zawieraé:

- znak firmowy producenta,

- nazwe i adres producenta ,

- nazwe i symbol handlowy wyrobu wg Aprobaty Technicznej ITB, oraz wymiary

elementow,

- date produkgiji i nr partii produkcyjnej,

- symbol Aprobaty Technicznej ITB,

- Masg poszczegbinych pakietow (w $wiadectwie dostawy)
Sucha mieszanka zaprawy powinna by¢ pakowana w impregnowane worki papierowe.
Kazdy worek powinien posiadaé nadruk lub etykiete, zawierajgce co najmniej dane jw.
W czasie transportu suchg mieszanke nalezy chronié przed zawilgoceniem i uszkodzeniami
workow.

4.3. Magazynowanie

Dostawca powinien dostarczy¢ odbiorcy informacje w jezyku polskim dotyczace warunkow
przechowywania materiatow.

Sucha mieszanke w czasie przechowywania nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem i
uszkodzeniami workow.

5. Wykonywanie robot

5.1.0gélIne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST - 1.0. "Wymagania 0golne" pkt 5.

5.2.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane.

5.3. Wymagania przy wykonywaniu robét murowych

Mury z elementow murowych systemowych z betonu komoérkowego nalezy wykonywaé zgodnie
z przyjetymi zasadami sztuki budowlanej z uwzglednieniem firmowych wytycznych producenta.
6. Kontrola jakosci

6.1.0gélIne zasady kontroli jakosci robét

Zasady ogdlIne kontroli jako$ci robét podano w ST — 1.0. "Wymagania 0golne" pkt 6.

6.2. Elementy murowe systemowe z betonu komérkowego
6.2.1. Badania kontrolne

Biezace badania kontrolne obejmujg sprawdzenie:
- Ksztattu i wymiarow
- Uszkodzen
- Gestosci objetosciowej w stanie suchym i w stanie wilgotnosci wysytkowej
- Sredniej wytrzymatosci na $ciskanie
- Cechowanie



Biezace badania kontrolne powinny by¢ wykonane dla kazdej przedstawionej od odbioru partii
wyrobow.

6.2.2. Tolerancja wymiaréw

Sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny nalezy wykonaé za pomoca szablonu i
przyrzadow
Pomiarowych z doktadnoscig do 1 mm.
Ksztatt — wg Normy BN-90/66745-01
Dopuszczalne wady ksztattu:
- odchylania od kata prostego sasiednich powierzchni (nie prostopadios$ciennosc)[mm]- <1
- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny [mm]- <1
- dopuszczalne uszkodzenia - wg Normy BN-90/6745-01
- uszkodzenia (odbicia, odpryski) na powierzchni-nie wigcej niz 1 szt. o powierzchni
<1000 mm?
- uszkodzenia krawedzi-nie wigcej niz 1 szt. o szer. <20 mm i dt.
- Tysy, peknigcia technologiczne-nie wiecej niz 1 szt. o rozwartosci <05 mm i df.
<1000 mm?
- 0golne uszkodzenia w ilosci elementow stanowigcej < 6,5 % ilosci elementéw w palecie.

Wymiary — wg Normy BN-90/7645-01
Bloczki [mm] — dt.-599, wys.-199, szer.-365, 300, 150:
Ksztaftki nadprozowe [mm] — dt. — 599, wys. — 199, szer. — 365,300;
Dopuszczalne odchytki wymiarow [mm] — wg Normy BN-90/6745-01
Diugos¢ < +1,5
Wysokos$¢ < +1,0
Szerokos¢ <+1,5
Grubos¢ elementu nadprozowego < + 1,5

6.2.3. Badanie innych wlasciwosci technicznych

- Stezenie naturalnych pierwiastkéw promieniotworczych — wg instrukcji ITB nr 234/95

- Gestosc objetosciowa w stanie suchym — wg Normy BN-89/B-06258

- Srednia wytrzymato$¢ na $ciskanie R [MPa] — wg Normy BN-89/B-06258 R>6,0 (bloczki),
R>4,5 (nadproza)

- Blokowa wytrzymato$é na $ciskanie [MPa] — wg Normy BN-90/6745-01

- Zmiany wymiaréw — skurcz — wg Normy BN-89/B-06258

- Wilgotno$¢ sorpcyjna w warunkach t = 23 ° C, @ = 80% [% masy] — wg Normy
BN-89/B- 06258 - <4

- Wilgotno$¢ ustabilizowana (stan powietrzno-suchy) [% masy] — wg Normy BN-89/B-06258 -
<8

- Wilgotnoé¢ ,wysytkowa” [% masy] — wg Normy BN-89/B-06258 - < 30

- Gestos$¢ objetosciowa w stanie wilgotnosci ,wysytkowe;” | kg/m® ] — 780 (bloczki), 650
(nadproza)

- Wspdiczynnik przenikania pary wodnej 10 ~* [g/(m-h-hPa)] - < 180 (bloczki), <225
(nadproza)

- Deklarowana przewodnos¢ cieplna [W/(m'K)] - wg 1SO 8301:1991, I1SO 8302:1991,
ISO 10456:1997-<0,16 (bloczki), < 0,13 (nadproza)

- Mrozoodpornosé¢ — po 15 cyklach zamrazania i odmrazania — wg Normy BN-89/B-06258

- Ubytek masy [%] - < 4 (bloczki), < 4,5 (nadproza)

- Spadek wytrzymatosci na $ciskanie - < 15

Cechowanie — na kazdej palecie w dowolnej warstwie stosu elementy powinny byé cechowane
przez naniesienie plamy pasa w kolorach — niebieski — sprawdzenie przez ogledziny.

6.3. Zaprawa murarska do cienkich spoin

6.3.1. Badania kontrolne

Badania kontrolne obejmuja sprawdzenie:
- Wygladu suchej mieszanki
- Maksymalne $rednice ziaren wypetniacza



- Gestosdci nasypowe;j

- Wygladu $wiezej zaprawy

- Konsystencii

- Zmiany objetosci

- Biezace badania powinny by¢ wykonane dla kazdej przedstawionej do odbioru partii
suchej mieszanki.

6.3.2. Wiasciwosci wyrobu i metody badan

* Wyglad suchej mieszanki — sypka, miatka mieszanina bez zbrylen i zanieczyszczen o
barwie cementu — ogledziny
¢ Gestos¢ nasypowa — [kg/m>] - 1300 1500 — wg Normy PN-77/B-06714/07
® Proporcje mieszania suchej mieszanki z wodg; sucha mieszanka : woda (wagowo) — 1 :
0,32
e Wyglad $wiezej Zaprawy — jednorodna masa bez zbrylen i zanieczyszczen — ogledziny
Konsystencja [cm stozka Zanurzenia] — 10 + 1 — wg Normy PN-88/B-04300 lecz zamiast
cementu stosowac suchg mieszanke
e Wytrzymato$é na $ciskanie [MPa] — wg Normy PN-85/B-04500 lecz na 2 seriach probek (po
6 potowek beleczek) wykonanych jednoczesnie, przechowywanych przed badaniem w
réznych warunkach: 1 seria — w Srodowisku suchym, 2 seria — w $rodowisku mokrym
* Po przechowywaniu prébek w warunkach suchych - > 10
* Po przechowywaniu prébek w warunkach mokrych - > 17 i nie mniej niz 70% wytrzymatogci
prébek przechowywanych w warunkach suchych
* Przyczepno$¢ do podioza [MPa] - > 0,3 — wg Normy PN-85/B-04500 z nastepujgcymi
Zmianami:
- jako podioze nalezy stosowaé bloczki systemowe z betonu komérkowego marki 6
- grubo$é¢ warstwy Zaprawy powinna by¢ ok.3 mm
- probki powinny byé przechowywane w czasie 28 dni w temp. 20 + 2° C i
wilgotnosci minimum 95%.
* Czas zachowania wlasciwosci roboczych [godz.]->4
Czas korygowania podioza klejonych elementow murowych [min] - > 7 — klejowg zaprawe

w temperaturze 105° C w czasie 4 dni i nastepnie pozostawionego w czasie 2 dni W normalnym
klimacie (temp.20 + 2°C i wilgotnosci 65 + 5 %). Na warstwe zaprawy nalezy nastepnie potozyé
kostke z bloczku o boku 5 ¢m, wysuszong i sezonowang analogicznie jak bloczek na ktory jest
natozona zaprawa. Kostke nalezy w czasie 30 sek. dociskac sitg 5N. Nastepnie kostke nalezy

co 2 minuty. Czas od naniesienia zaprawy do momentu w ktérym jeszcze ok.50% powierzchni
kostki jest pokryta Zaprawg, nalezy uznaé za czas korygowania polozenia kolejnych elementéw
murowych.

Badania nalezy na 3 probkach.

6.3.3. Oznakowanie

Oznaczenie powinno zawierac:
®* nazwe iadres oraz znak firmowy producenta
kod producenta
nazwe wyrobu
date produkcii i nr partii produkcyjnej
termin przydatnosci do stosowania
mase netto
proporcje mieszania z wodg
symbol Aprobaty Technicznej
0znaczenie powinno byé¢ umieszczone na kazdym opakowaniu suchej mieszanki.

® o o o o o o o

7. Obmiar robét
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST - 1.0. ~Wymagania ogéine”.



7.2. Jednostka obmiarowa

llos¢ wykonywanych robot murowych oblicza sie wg pomiarow z natury lub na podstawie
rysunkéw roboczych.
Nakifad liczony na 1 m®.
Grubo$¢ obliczeniowg muru przyjmuje sie tacznie ze spoinami.
Diugo$¢ muréw prostych przyjmuje sie wg ich wymiaréw rzeczywistych.
Wysoko$¢ muréw w $cianach budynku obmierza sie kondygnacjami od poziomu podtogi
przyziemia do wierzchu nastepnego stropu.
Z obmiaréw muréw odlicza sie:
- otwory drzwiowe, okienne i inne
- wgeki — z wyjatkiem wnek na liczniki elektryczne i gazowe o objetosci ponad 0,05
m
Nie odlicza sig bruzd na instalacje, gniazd.
Powierzchnie otworéw, w ktorych oscieznice obmurowane sg jednoczes$nie ze wznoszeniem
muru mierzy sie w $wietle oscieznic.

8. Odbior robét
8.1. Zgodnosé robét z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST oraz pisemnymi
decyzjami Inzyniera.

8.2.0dbidr robot

Odbiodr robét przeprowadza si¢ przez sprawdzenia na podstawie ogledzin i pomiaréw
wyrywkowych  zgodnos$ci wykonania muréw z technicznymi  warunkami wykonania i
obowigzujgcymi zasadami wigzania.
W szczegolnosci podlega sprawdzeniu:

- zgodnos¢ ksztattow i gltéwnych wymiaréw muru z dokumentacjg techniczng

- grubos$¢ muru

- wymiaru otworéw okiennych i drzwiowych

- pionowos¢ powierzchni i krawedzi

- poziomos$¢ warstw bloczkow
Odbiér koricowy zakoriczony winien byé sporzgdzeniem protokotu, do ktérego winny byé
dotgczone wszelkie niezbgdne dokumenty (atesty, protokoty badan itp.), a takze $wiadectwo
jakosci wykonania wystawione przez wytwoérce.

9. Podstawa ptatnosci

Wylaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

e PN-87/B-03002 Konstrukcje murowe. Obliczenia statyczne i projektowe.
e PN-89/B-06258 Autoklawizowany beton komérkowy.
e PN-B-19301:1997 Prefabrykaty budowlane z autoklawizowanego betonu

komérkowego. Elementy drobnowymiarowe.

e PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i
wytrzymato$ciowych.

e PN-77/B-07614/07 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie gestosci nasypowe;.

e PN-88/B-04300 Cement. Metody badar. Oznaczanie cech fizycznych.

e Instrukcja ITB Nr 286: Wytyczne projektowania budynkéw o $cianowym uktadzie
nosnym $cianowym, podlegajacych wptywowi eksploatacji gorniczej — Instytut Techniki
Budowlanej, Warszawa 1989.

* Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych. Tom |I.
czgs$¢ 2 . Budownictwo ogdlne. Arkady



ST-11
Stolarka okienna (CPV 45421000-1)

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST-6

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacii technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru stolarki drzwiowej i okiennej przy remoncie budowy Ochotniczej
Strazy Pozarnej w miejscowosci Sinofgka gmina Katuszyn.

1.2 . Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana Jjako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 . Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okiennej.

1.4 . Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5 . Ogélne wymagania dotyczace robét .

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z

dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
Wbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykoriczong wraz z okuciami , Z ksztattownikow z
wysokoudarowego PCW kolorze biatym. Okna dwuszybowe 0 WSP. K=1 , 1W/m2K
Drzwi zewngtrzne ocieplone, ramy drewniane w kolorze brazowym ,aluminiowe ocieplone
w kolorze brazowym. Drzwi wewngtrzne plycinowe ,okleinowane
Réznice wymiaréw [mm] okien drzwi

wymiary zewn. o$cieznicy do 1 m 5

powyzej I m 5

réznica dhugosci przeciwlegtych elementéw do 1 m 1

oscieznicy mierzona w $wietle powyzej 1 m 2

skrzydto we wrebie szerokosé do 1 m 1

powyzej 1 m 2

wysokos¢ powyzej 1 m 2

roznica dhugosci przekatnych do 1 m 2

przekatnych skrzydet we wrebie 1 do 2 m 3 3

powyzej2m3 3

przekroje szeroko$¢ do 50 mm 1



C

powyzej 50 mm 2

elementéw grubosé do 40 mm — 1

powyzej 40 mm — 2

grubos¢ skrzydta — 1
Okucia powinny odpowiadaé wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich
norm
— Wymaganiom okre$lonym w $wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby
stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma.
Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami
antykorozyjnymi.
Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig otowiang lub farbg
ftalowa, chromianowa przeciwrdzewna.
Do szklenia nalezy stosowaé szkto ptaskie walcowane wg PN-78/B-13050.
Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknigtych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
Podlogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.
Wyroby nalezy uktadaé w jednej lub kilku warstwach w odlegto$ci nie mniejszej niz 1 m od
czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Stolarka okienna i drzwiowa z PCV wg instrukcji producenta
3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez

Inzyniera.

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysytki powinna zawieraé wszystkie elementy
przewidziane norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowaé w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu
palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez

InZyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.



5. WYKONANIE ROBOT

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnogé wykonania ociezy, do ktérego ma
przylegac oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu osciezy lub
zabrudzenia powierzchni osciezy , oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

Réznice wymiaréw po przekatnych nie powinny byé¢ wigksze od:

— 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

— 3 mm przy dhugogci przekatnej do 2 m,

—4 mm przy dtugogci przekatnej powyzej 2 m.

[1Zamocowane okno nalezy uszczelnié pod wzgledem termicznym

[1Osadzone okno po zmontowaniy nalezy doktadnie zamkna.

LJOsadzenie parapetéw wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.
Osadzanie stolarki drzwiowej

L1Oscieznice mocowacé za pomoca kotew lub hakdéw osadzonych w osciezy.
Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozja biologiczng od strony muru.
USzczeliny miedzy oscieznicg a murem wypelnié¢ materiatem izolacyjnym
dopuszczonym do tego celu $wiadectwem ITB.

LJWrota i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacija projektowa.
UPrzed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i
poziomie; w wypadku bram bezoscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiaséw
kotwionych w osciezy.

LJPo zmontowaniu bramy doktadnie zamknad i sprawdzié luzy.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 . Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki
okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla rob6t szklarskich,

6.2 . Ocena jakosci powinna obejmowag:

— sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,

— Sprawdzenie jako$ci materialéw z ktérych zostata wykonana stolarka,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych,
— sprawdzenie dzialania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
— sprawdzenie prawidtowosci Zzmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg robét jest: m2 lub szt



8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena obejmuje:

— dostarczenie gotowej stolarki,

— osadzenie stolarki w przygotowanych otworach
— dopasowanie i wyregulowanie

— ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogolnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana,

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kompolimeryzowane styrenowane.



