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OPIS TECHNICZNY
DO PROJEKTU KONSTRUKCYJNEGO

1. Dane ogdline.

Przedmiotem niniejszego opracowania jest budowa punktu selektywnego zbierania odpadow
komunalnych (PSZOK). Teren objety opracowaniem znajduje sie na dz. o nr ew. 124/2, obreb
ewidencyjny: 0016 Olszewice, gmina Katuszyn, jednostka ewidencyjna 141209 5 Katuszyn
Projektowany budynek jest jednokondygnacyjny niepodpiwniczony z dachem jednospadowym, o
kacie nachylenia 5° kryty blachg. Gtéwny uktad konstrukcyjny stanowig ramy stalowe sktadajgce sie
ze stupow z rur prostokatnych i dzwigara IPE180. Stupy stalowe potgczone z podtozem w sposéb
przegubowy.

2. Podstawa opracowania

Podstawg opracowania niniejszej dokumentacji jest czes¢ konstrukcyjna. Przedmiotowy obiekt zostat
zaprojektowany w taki sposéb, aby obcigzenia mogace na niego dziataé w trakcie budowy i
uzytkowania nie prowadzity do zniszczenia budynku, przemieszczen i odksztatcen
o niedopuszczalnej wielkosci. Obliczenia konstrukcji przeprowadzono na podstawie teorii stanéw
granicznych w oparciu o normy:

» PN-EN 1900 Podstawy projektowania konstrukcji

» PN-EN 1991-1-1 Obciazenia budowli. Obcigzenia state.

» PN-EN 1991-1-3 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia $niegiem

» PN-EN 1991-1-4 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia wiatrem

> PN-81/B-3020 Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli.
Obliczenia statyczne i projektowanie

» PN-EN 1992-1-1 Projektowanie konstrukcji z betonu

3. Dane gruntowe.

3.1. Geotechniczne warunki posadowienia
Na podstawie Rozporzadzenia Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej
z dnia 25 kwietnia 2012r. w sprawie geotechnicznych warunkéw posadowienia obiektow
budowlanych ustala sie geotechniczne warunki posadowienia.

3.1.1. Warunki gruntowe
Proste — warstwy gruntu jednorodne genetycznie i litologicznie, zalegajg poziomo. W poziomie
posadowienia obiektéw nie wystepujg mineralne grunty nienosne, grunty organiczne ani nasypy.

3.1.2. Kategorie geotechniczne obiektu budowlanego
Pierwsza kategoria geotechniczna — projektowane obiekty sg posadowione w prostych warunkach
gruntowych, wymagajgcych ilosciowej i jakosciowej oceny danych geotechnicznych.

Uwaga: W przypadku stwierdzenia w wykopach pod fundamenty gruntéw o znacznie odbiegajgcych
od przyjetych w obliczeniach parametrach, nalezy skontaktowaé sie z autorem projektu w celu
zweryfikowania wymiaréw fundamentéw lub sposobu posadowienia.

Od strony istniejgcego budynku nalezy prowadzi¢ prace ziemne z zachowaniem szczegdlnej
ostroznosci. Zweryfikowac poziom posadowienia istniejgcego budynku i nie dopusci¢ do wykonania
wykopu ponizej poziomu posadowienia istniejgcych stop fundamentowych, zaleca sie odcinkowe
prowadzenie prac zwigzanych z posadowieniem projektowanych obiektéw. Prace ziemne w poblizu
istniejgcej zabudowy nalezy prowadzi¢ pod ciggltym i bezposrednim nadzorem osoby posiadajgcej
odpowiednie kwalifikacje i doswiadczenie.
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4. Rozwigzania konstrukcyjno-materiatowe.

4.1. Fundament pod wage samochodowa
Fundament pod wage samochodowg zelbetowy monolityczny klasa betonu C20/25 (B25), zbrojenie

gtéwne klasy RB 500 W (AllIN). Stopy utozone na warstwie chudego betonu klasy C12/15 (B15)
grubosci 10cm. Klase ekspozycji na oddziatywanie srodowiska ustalono jako - XC2. Szczegdétowe
rysunki fundamentu wedtug Projektu wykonawczego.

4.2. Stopy fundamentowe
Stopy fundamentowe betonowe, monolityczne klasa betonu C20/25 (B25), zbrojenie gtéwne klasy RB

500 W (AIlIN). Stopy utozone na warstwie chudego betonu klasy C12/15 (B15) grubosci 10cm. Klase
ekspozycji na oddziatywanie $rodowiska ustalono jako - XC2. Szczegdtowe rysunki stop
fundamentowych wedtug Projektu wykonawczego.

4.3. Platwie
Ptatwie zaprojektowano jako belki wieloprzestowe z ksztattownikow C160 w rozstawie 3000 mm.

4.4. Shapy stalowe
Stupy magazynu projektuje sie z rur prostokgtnych RP200x100x4, z wyjgtkiem stupdw wydzielajacych
$ciany magazynu, ktére wykonane bedg z RK 50x50x4.

4.5. Rygle
Rygle projektowane sg z RK 100x100x4, stanowig konstrukcje montazowg dla pokrycia blachami
trapezowymi

4.10. Zabezpieczenie antykorozyjne
Do zabezpieczenia konstrukcji antykorozyjnie przewiduje sie wykonanie powierzchni systemem
malarskim epoksydowopoliuretanowy szybkoschngcy na podioza stalowe, do zabezpieczenia
konstrukcji, eksploatowanych w atmosferze miejskiej i przemystowej. Srodowisko korozyjne: C3 wg
PNEN ISO 129445: 2009 Trwatos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego ,D” Dtuga (powyzej 15 lat)
Wytrzymatos$¢ na temperature: do 120°C (w suchych warunkach chwilowy wzrost do 150 °C) System
odporny na UV.

Zaw. substancji L L .
. . : llos¢ Grubosc¢ powtoki
Funkcja w powtoce nielotnych obj.
warstw [um]
[%]
Farba epoksydowa do gruntowania z antykorozyjnym
: 60 1 140
pigmentem fosforanowym (kolor szary)
Emalia poliuretanowa chemoodporna nawierzchniowa
. . . 57 1 60
(kolor RAL okreslony na etapie proj. wykonawczego)

Przygotowanie podtoza powierzchnie oczysci¢ do klasy czystosci Sa 2 1/2 zgodnie z PNEN 1SO 85011:
2008. Podtoze przygotowane do malowania powinno byé suche, pozbawione soli, ttuszczu i innych
zanieczyszczen lub pokryta ciggta powtoka farby epoksydowej do czasowej ochrony.

Temperatura stosowania dla farby podtoza min. 5 OC (podtoze wolne od lodu i szronu) oraz
temperatura podtoza co najmniej 3 0C wyzsza od temperatury punktu rosy; otoczenia min. 5 0C.

5. Warunki wykonania i odbioru konstrukcji stalowej

5.1. Wyroby hutnicze ze stali konstrukcyjnej
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e Postanowienia ogdlne
Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny spetnia¢ wymagania odpowiednich Europejskich Norm,
posiadac¢ znak jakosci CE. Gatunki, jako$¢ oraz w razie potrzeby grubos¢ powtok ochronnych i
wykoniczenia powinny by¢ okreslone w specyfikacjach technicznych wykonania i odbioru robét.

e Tolerancja grubosci
Jesli nie okreslono inaczej, to stosuje sie nastepujgce grubosci blach ze stali konstrukcyjnej wedtug EN
10029:
EXC4: klasa B
Do innych wyrobdw ze stali konstrukcyjnej lub nierdzewnej stosuje sie klase A, chyba ze podano
inaczej.

e Stan powierzchni
Wymagania dotyczace stanu powierzchni wyrobdw ze stali weglowej sg nastepujace:
klasa A2 - dla blachy grubosci i uniwersalnych wedtug EN 10163-2
klasa C1 - dla ksztattownikéw wedtug EN 10163-3. W specyfikacji wykonawczej nalezy podaé czy
wymaga sie naprawy wad powierzchniowych, jak pekniecia ztuszczenia i rysy.

5.2. Laczniki mechaniczne
e Postanowienia ogdlne
Odpornos¢ na korozjg ztaczy, tagcznikdw i podktadek uszczelniajgcych powinny odpowiadaé okreslonej
odpornosci Srodkéw ztgczonych.
Powtoki cynkowe zanurzniwe tacznikdéw powinny by¢ zgodne z EN ISO 10684.
Powtoki ochronne mechanicznych $rodnikéw ztgcznych powinny spetnia¢ wymagania odpowiednich
norm wyrobow lub, gdy ich nie ma odpowiadaé zaleceniom producenta.

e Zestawy Srubowe do pot3aczen niesprezonych
Zestawy srubowe ze stali weglowej, stopowej lub nierdzewnej do potaczen niesprezonych powinny
by¢ zgodne z EN 15048-1.
W potaczenia niesprezonych mozna takze stosowac zestawy Srubowe wedtug EN 14399-1. Wtasciwe
klasy $rub i nakretek, oraz ewentualne sposoby wykonczenia powierzchni, nalezy okresli¢ w
specyfikacji razem z wymaganymi opcjami dopuszczalnymi w normach wyrobdéw. Wiasciwosci
mechaniczne nalezy okresli¢ w specyfikacji dla nastepujgcych wyrobdw:
> zestawdw S$rubowych ze stali weglowe]j o Srednicy wiekszej niz wymieniono w EN ISO
898-1i EN 20898-2
> zestawy Srubowe ze stali nierdzewnej o $rednicy wiekszej niz wymieniono w EN ISO
3506-1i EN ISO 3506-2.
> taczniki wedtug EN ISO 898-1 i EN 20898-2 nie powinny by¢ stosowane w potgczeniach
konstrukcji ze stali nierdzewnej wedtug EN 10088, chyba ze ustalono inaczej.

¢ Kotwy fundamentowe
Kotwy fundamentowe wytwarzane ze stalowych wyrobéw walcowanych powinny mie¢ wtasciwosci
mechaniczne zgodne z EN ISO 898-1 lub EN 10025-2 do EN 10025-4. Prety zbrojeniowe wedtug EN
10080 mogg by¢ stosowane, jesli tak ustalono w specyfikacji i podano gatunek stali.

5.3. Obroébka i scalanie

e Identyfikacja
Kazda czes¢ lub kazdy pakiet podobnych czesci stalowych, powinna by¢ identyfikowana na wszystkich
etapach produkcji przez odpowiedni system znakowania. gotowe elementy klasy EXC3 i EXC4
powinny bys identyfikowane dla celéw kontrolnych .
Identyfikacja moze by¢ odniesiona do pakietow i wigzek lub ksztattu i wymiaréow elementéw, albo
uzyskana przez zastosowanie trwatego i wyrdzniajgcego sie oznakowania niepowodujacego
uszkodzen produkcyjnych. Nacinanie znakéw jest niedozwolone.
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e Transport i sktadowanie

Wyroby konstrukcyjne powinny by¢ transportowane i sktadowane w warunkach zgodnych
z wytycznymi producentéw. Wyrdb konstrukcyjny nie powinien byé stosowany po uptywie
dopuszczalnego okresu przechowywania podanego przez producenta. Wyroby, ktérych wtasciwosci
podczas transportu lub sktadowania mogty ulec znaczgcemu pogorzeniu, nalezy sprawdzié¢ przed
uzyciem, czy nadal sg zgodne z odpowiednig normg wyrobu, elementy konstrukcji stalowej nalezy
pakowad, przenosi¢ i transportowa¢ w taki sposéb, aby nie wystgpity odksztatcenia trwate, a
uszkodzenia powierzchni byty zminimalizowane. Podczas transportu i sktadowania powinny by¢
stosowane odpowiednie zabezpieczenia.

5.4. Cigcie

e Postanowienia ogdlne
Ciecie wykonuje sie metodami, ktére umozliwiajg spetnienie odpowiednich wymagan Norm
Europejskich dotyczacych tolerancji geometrycznych, maksymalnej twardosci i gtadkosci brzegow.

Uwaga: Znanymi i uznanymi metodami ciecia sg: ciecie pitg, ciecie nozyca gilotynowa lub tarczows,
ciecie hydrauliczne i ciecie termiczne. Reczne ciecie termiczne stosuje sie wtedy, gdy zastosowanie
mechanicznego ciecia termicznego jest niepraktyczne. Niektére metody ciecia mogg byé niewtasciwe
w przypadku elementdw narazonych na zmeczenie.

e Ciecie nozycg mechaniczna lub wibracyjna
Powierzchnie brzegéw po cieciu powinny byé sprawdzone i w razie potrzeby wygtadzone
w celu usuniecia istotnych wad. Jesli po cieciu nozycami mechanicznymi lub wibracyjnymi stosuje sie
szlifowanie lub skrawanie, to nalezy je wykonywac na gteboko$¢ co najmij 0,5mm.

e Ciecie termiczne
Przydatno$é procesdw ciecia termicznego powinna by¢ okresowo sprawdzana w sposéb nizej
podany. Z wyrobu konstrukcyjnego pobiera sie cztery prébki, ktére poddaje sie procesowi:
ciecia prostego, czesci o najwiekszej grubosci
ciecia prostego, czesci o najmniejszej grubosci
wyciecia ostrego naroza, w czesci o grubosci reprezentatywnej
wyciecia fuku, w czesci o grubosci reprezentatywnej

YV VVYVYY

5.5. Spawanie
e Postanowienia ogdlne
Spawanie wykonuje sie zgodnie z wymaganiami odpowiednich czesci EN ISO 3834 lub EN ISO 14554.

Uwaga: Wytyczne wdrazanie wymagan EN I1SO 3834 dotyczacych jakosci spawania metali w CEN
ISO/TR 3834-6. Spawanie tukowe stali ferrytycznych i nierdzewnych wykonuje sie zgodnie z
wymaganiami i zaleceniami EN 1011-1, EN 1011-2, EN 1011-3.

5.5.1. Plan spawania

Wymagania dotyczace planu spawania

Plan spawania sporzadza sie jako skfadnik planu produkcyjnego wymaganego przez odpowiednia
czes$¢ EN 1SO 3834.

e Zawartos$¢ planu spawania
Plan spawania powinien okreslac:
> instrukcje techniczne spawania, zawierajgce wymagania w zakresie materiatéw
dodatkowych do spawania, temperatury podgrzewania, temperatury miedzysciekowej
oraz obrdébki termicznej po spawaniu;
> zabiegi zapobiegajace znieksztatceniom podczas spawania i po spawaniu;
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> kolejno$¢ spawania, z ewentualnymi ograniczeniami lub wskazaniami pozycji
poczatkowych i koncowych, w tym takie posrednich, gdy geometria ztacza
uniemozliwia spawanie w sposdb ciaggty;

wymagania dotyczace kontroli miedzyoperacyjnych

wymagania zwigzane z obrotem elementdéw przy wykonaniu potgczen, w powigzaniu z
okreslong kolejnoscig spawania;

szczegoty usztywnien ktére powinny byc¢ stosowane;

zabiegi zapobiegajgce peknieciom lamelarnym;

wyposazenie specjalne do materiatéw dodatkowych;

wymag identyfikacji spoin

wymagania dotyczgce ochrony powierzchni;

Gdy przy scalaniu i spawaniu spoiny ulegajg zakryciu, to nalezy rozwaza¢ ewentualng potrzebe
kontroli tych spoin przed ich zakryciem.

Y VYV

YVVVVY

5.5.2. Procesy spawalnicze
Mozna stosowaé nastepujgce procesy spawalnicze wedtug EN 1SO 4063:
spawanie tukiem krytym jednym drutem elektrodowym;

e Spoiny pachwinowe
Spoiny pachwinowe powinny mieé grubos¢ i/lub wymiar boku nie mniejszy niz wartosci okreslone w
specyfikacji, przy czym uwzglednia sie:
catkowitg grubosc¢ spoiny osiggalna przy stosowanej instrukcji WPS w procesach spawania o gtebokim
lub czes$ciowym wtopieniu;
mozliwo$é skompensowania nadmiernej odchytki szczeliny h, przez powiekszenie grubosci spoiny a =
anom+0,7h, gdzie anom - Wyspecyfikowana nominalna grubos$¢ spoiny. Przy niezgodnosci przylegania
miarodajny jest poziom jakosci pod warunkiem, ze odchytki grubosci spoin mieszczg sie w zakresie
dopuszczalnym;

Spoiny czotowe w specyfikacji wykonawczej nalezy okresli¢ umiejscowienie stykdw czotowych w
elementach, uwzgledniajgc dostepne dtugosci wyrobdow konstrukcyjnych. Spoiny czotowe powinny
by¢ zakonczone w sposdb zapewniajgcy dobrg jakos¢ i petny przekréj spoiny. W konstrukcjach klasy
EXC3 i EXC4 stosuje sie dobiegowe i wybiegowe, w celu zapewnienia petnej grubosci spoin na
koncach. Spawalnos¢ materiatu tych ptytek nie powinna by¢ gorsza od spawalnosci materiatu
podstawowego.

Spoiny jednostronne moga by¢ wykonywane gdy sg z petnym przetopem mogg by¢ wykonywane na
podktadkach metalowych lub z innych materiatéw, albo bez podkfadek. Jesli nie ustalono inaczej, to
moga by¢ stosowane state podkfadki stalowe. Wymagania dotyczgce ich stosowania powinny by¢
podane w instrukcji WPS. Podktadki stalowe powinny by¢ wykonane z materiatéw o réwnowazniku
wegla (CEV) nie wiekszym niz 0,43% lub z materiatu takiego samego, jak materiat podstawowy o
najlepszej spawalnosci wystepujacy w ztgczu. Materiat podkfadek powinien scisle przylega¢ do
materiatu podstawowego oraz byé w zasadzie ciggty na catej dtugosci ztagcza. W konstrukcjach klasy
EX3 i EX4 state podktadki metalowe powinny by¢ ciggte dla uzyskania petnego przetopu spoin
czotowych. Spoiny z czepne nalezy wbudowa¢ w spoiny czotowe. Szlifowanie na ptasko
jednostronnych spoin czotowych w ztgczach ksztattownikow rurowych wykonywanych bez podktadek
jest niedopuszczalne.

5.6. Stosowanie zestawow Srubowych

e Postanowienia ogdlne
Zestaw Srubowy sktada sie z odpowiednio dobranych srub, nakretek i podktadek. W specyfikacji
nalezy poda¢, czy oprdcz dokrecania majg byc¢ zastosowane inne $rodki zapobiegajgce odkrecaniu sie
nakretek.

e Sruby
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Nominalna Srednica srub w potgczeniach elementéw konstrukcji nie powinna by¢ mniejsza niz M12.
Minimalna $rednica kazdego typu tgcznikdbw w elementach cienkosciennych lub
w poszyciu z blachy powinna by¢ okreslona w specyfikacji. Dtugosci srub nalezy dobiera¢ tak aby po
dokreceniu spetnione byly nastepujgce wymagania dotyczgce czesci wystajgcej oraz czesci
gwintowanej trzpienia - w potgczeniach sprezanych i niesprezanych czes¢ wystajgca gwintu, mierzona
od lica nakretki do korica trzpienia, powinna mie¢ dtugos¢ nie mniejsza niz jedna podziatka gwintu. W
potaczeniach niesprezonych, miedzy ptaszczyzng docisku nakretki a niegwintowang czescig trzpienia,
powinien pozostac co najmniej jeden petny zwdj gwintu (oprécz wybiegu gwintu).

e Nakretki
Nakretki powinny obracaé sie swobodnie na gwintach srub, co tatwo sprawdzi¢ przy ich recznym
nakrecaniu. Zestawy Srubowe, w ktdrych nakretki nie obracajg sie swobodnie, uwaza sie za
wybrakowane. W przypadku uzywania narzedzi mechanicznych mozna stosowaé jeden
z nastepujacych sposobdéw sprawdzania:
przed osadzeniem tgcznikdéw - reczne scalanie kontrolne zestawéw przy otwarciu kazdego nowego
pojemnika z nakretkami lub srubami;
po osadzeniu facznikow, przed ich dokreceniem - reczne sprawdzenie swobody obrotu wybranych
nakretek prébnych po uprzednim rozluznieniu zestawdw Srubowych.
Nakretki nalezy zaktadaé tak, aby ich oznaczenia byty widoczne podczas kontroli po montazu.

5.7. Montaz

e Postanowienia ogdlne
Niniejszy rozdziat zawiera wymagania dotyczace montazu i innych na budowie, w tym wymagania
dotyczace podlewek fundamentowych, jak réwniez inne wymagania zwigzane z bezpieczefdstwem
robét oraz doktadnym przygotowaniem podpér.

e  Warunki na placu budowy
Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢, czy sg spetnione wymagania techniczne dotyczgce
bezpieczenstwa robdt, uwzgledniajgc przy tym nastepujace czynniki:
ustawienie i prace dZwigdéw stacjonarnych oraz ich wyposazenia;
drogi dojazdowe na budowe i na placu budowy;
warunki gruntowe wptywajgce na bezpieczenstwo ruchu i robét na budowie;
prawdopodobne osiadanie podpor konstrukcji;
instalacje podziemne, linie napowietrzne i przeszkody budowlane;
ograniczenia wymiardow i ciezaru elementéw, ktére majg by¢ dostarczane na budowe;
warunki srodowiskowe i klimatyczne na placu budowy i w jego otoczeniu;
uwarunkowania zwigzane z konstrukcjami w bezposrednim sgsiedztwie robot.
Na planie budowy powinny by¢ pokazane drogi dojazdowe na budowe i na placu budowy,
z wymiarami i rzednymi drég dojazdowych oraz z rzednymi placoéw operacyjnych i sktadowych.

5.7.1. Projekt montazu

Zatozenia do projektu montazu

Nalezy opracowaé bezpieczng metode montazu, majac na uwadze statecznos$¢ konstrukcji
w poszczegodlnych stadiach montazu i uwzgledniajgc przy tym nastepujgce kwestie:

» rozmieszczenie i rodzaj potgczen montazowych;

> najwieksze wymiary, ciezar i potozenie elementdw;

> kolejnos¢ montazu;

> sposéb zabezpieczenia statecznosci w poszczegdlnych stadiach montazu, z
uwzglednieniem wymagan dotyczgcych tymczasowych stezen i podpoér;

» warunki ustawienia stezen i podpdr tymczasowych, oraz wymagania dotyczace
odprezania i naprezania konstrukcji;

» czynniki, ktére moga spowodowac zagrozenie bezpieczeristwa podczas budowy;

> etapy i metody regulacji potgczen z fundamentami z uwzglednieniem podlewek;

> wykorzystanie poszycia z blach profilowych jako stezenia bocznego;
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» transportowanie elementéw z uwzglednieniem uchwytéw do podnoszenia, obracania
lub wyciggania;

» miejsca i warunki dotyczace podpierania i lewarowania;

» przemieszczenia cze$ciowo zmontowane] konstrukcji;

» przewidywane osiadanie podpér;

W projekcie wykonawczym montazu nalezy wykazaé, zgodnie z regutami projektowania, ze
konstrukcja czesciowo zmontowana ma wymagang nos$nos¢ z uwagi na obcigzenia wystepujgce
podczas montazu.

Projekt wykonawczy moze odbiega¢ od zatozen do projektu montazu, o ile stanowi bezpieczna
alternatywe. Zmiany w projekcie wykonawczym, tgcznie z tymi, ktére zostaty wymuszone przez
warunki na budowie, powinny by¢ rozpatrzone i sprawdzone zgodnie z powyzszymi wymaganiem.
Projekt wykonawczy montazu powinien zawieraé opis procedury stosowanych do montazu
konstrukcji z uwzglednieniem wymagan technicznych zwigzanych z bezpieczenstwem robét.
Procedury te stosuje sie tgcznie ze specjalistycznymi instrukcjami wykonania robét.

5.7.2. Montaz: i roboty na pracy budowy
e  Rysunki montazowe

Rysunki montazowe lub réwnowazne im instrukcje powinny stanowi¢ czes¢ sktadowg projektu
wykonawczego montazu. Na rysunkach montazowych przedstawia sie rzuty i elewacje konstrukcji w
skali umozliwiajgcej odczytanie oznaczen wszystkich elementéw sktadowych. Na rysunkach nalezy
pokazaé usytuowanie siatki, potozenie podpdr i rozmieszczenie elementéw facznie z wymaganymi
tolerancjami. Na planie fundamentéw pokazuje sie usytuowanie stup i zorientowanie konstrukcji
stalowej oraz ewentualnie inne elementy bezposrednio stykajace sie z fundamentami z
usytuowaniem i rzednymi ich posadowienia a takze projektowane rzedne podparcia oraz poziom
odniesienia. Planu fundamentéw powinien zawiera¢ podpory podstaw stupéw oraz inne podpory
konstrukcyjne.

e Znakowanie
Elementy sktadowe konstrukcji powinny mieé¢ odpowiednie oznakowanie montazowe. Na elemencie
nalezy umiesci¢ oznaczenia kierunku usytuowania, jesli nie wynika to jednoznacznie z jego ksztattu.

Uwaga: Oznaczenia umieszcza sie w miare mozliwosci w miejscach widocznych podczas sktadowania
i po zmontowaniu.

e Transport i sktadowanie na budowie

Elementy powinny byé podnoszone i sktadowane tak, aby zminimalizowaé prawdopodobienstwo
uszkodzen. Nalezy szczegdlnie ostroznie realizowaé metode narzucania ciezaréw z uwagi na
mozliwos$¢ uszkodzenia konstrukcji lub powtok ochronnych. Elementy konstrukcji uszkodzone
podczas transportu, roztadunku, sktadowania i montazu powinny by¢ doprowadzone do stanu
zgodnosci z wymaganiami. Sposob postepowania z uszkodzeniami powinien byé ustalony przed
rozpoczeciem naprawy. W przypadku konstrukcji klasy EXC2, EXC3, EXC4 procedura naprawy
procedura naprawy powinna by¢ uksztattowana.

e Montaz prébny
Montaz prébny przeprowadza sie, aby sprawdzié:
wzajemne dopasowanie elementow
planowany przebieg montazu, gdy statecznosci konstrukcji zalezy od kolejnosci montazu
czas trwania operacji, jesli warunki budowy wymagajg ograniczenia czasu montazu
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6. Uwagi i zalecenia koficowe

Teren budowy wtasciwie oznakowac¢, wykopy zabezpieczy¢ wzdtuz i od czota, a z chwilg
nastania zmroku oswietlic.

Uzyte materiaty powinny mie¢ deklaracje zgodnosci lub aprobate techniczng, lub certyfikat
zgodnosci z Polskg Norma.

Realizacja prac moze nastgpi¢ po uprzednim wytyczeniu projektowanych odcinkéw
instalacji i urzadzen przez odpowiednig jednostke geodezyjna.

W sprawach nie okreslonych dokumentacjg obowigzuja:

a) Warunki techniczne wykonywania i odbioru robét budowlanych

b) Polskie Normy

c) Instrukcje, wytyczne i warunki techniczne producentéw materiatow
Wszystkie prace powinny by¢ wykonywane zgodnie z Polskimi Normami i obowigzujgcymi
przepisami pod nadzorem osdb do tego uprawnionych.
Wszystkie zmiany, ktére wykonawca zdecyduje sie wprowadzi¢, rowniez te, ktére stuzg
jedynie zmianie technologii, winny by¢ przedstawione nadzorowi autorskiemu.

Podczas montazu zbiornika przestrzega¢ wytycznych producenta.
Wykonaé geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg zbiornika w zakresie usytuowania w
terenie i rzednych (przed zasypaniem).
W trakcie wykonywania robdt nalezy przestrzegaé przepisow BHP.
Wykonawca jest catkowicie odpowiedzialny za sprawdzenie zakresu prac, ilosci materiatéow i
urzadzen zgodnie z dokumentacjg na etapie przetargu. W razie wystgpienia niezgodnosci
opisu technicznego z dokumentacjg rysunkowg Wykonawca powinien zwrdcic sie pisemnie
do biura projektéw celem wyjasnienia rozbieznosci. Zasada powyzisza obowigzuje przy
wyjasnianiu wszelkich watpliwosci zwigzanych z niniejszg dokumentacja.

Roboty nie ujete w dokumentacji, a wynikajgce z technologii budowy, zastosowania
materiatéw lub montazu urzadzen winny by¢ uwzglednione w kosztorysie ofertowym
Wykonawcy. Brak ich wyszczegdlnienia w dokumentacji nie jest podstawg do roszczen
finansowych Wykonawcy w stosunku do Inwestora lub Biura Projektéw.
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