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1. WSTEP
11. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wy-
magania dotyczace wytworzenia i wbudowania mieszanki mineralno - bitu-
micznej na warstwe wigzaca i scieralng, w zwigzku z remontem nawierzchni
ulicy Trzcianka w Katuszynie.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wytwarzania i wbu-
dowania mieszanki mineralno - bitumicznej warstwe $cieralng o grubosci 5 i
3 cm.

a) badanie materiatéw,

b) wytwarzanie mieszanki mineralno - bitumicznej,
c) wbudowanie mieszanki mineralno - bitumicznej,
d) kontrole jako$ci robat,

e) odbiory robét.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi nor-
mami i ,0godlng Specyfikacjg Techniczng", OST GDDP ,Nawierzchnie, war-
stwy z mieszanek mineralno - bitumicznych wytwarzanych i wbudowanych na
gorgco" i SST D-M-00.00.00 oraz dokumentami wymienionymi w punkcie
10.2.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

1.5.1. Wpykonawca jest odpowiedzialny za jakoS¢ zastosowanych materiatéw, wy-
konanych robét oraz ich zgodnosc¢ z niniejszg SST, dokumentacjg projektowg
i poleceniami Nadzoru Zamawiajgcego.

1.5.2. Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy:

a) opracowanie i przedstawienie do zatwierdzenia programu jakosci PZJ,
Program zapewnienia jako$ci powinien zawierac:

e Opis organizacji robot, sposdb prowadzenia roboét, organizacje ruchu na
budowie, oznakowanie robét, zasady bhp,

e wykaz zespotdéw roboczych,

e wykaz maszyn i urzadzen (parametry, wyposazenie),

e wykaz srodkow transportu (rodzaje i ilosci),



1.5.3.

2.1.

e o0pis sposobu i procedury kontroli wewnetrznej,
e sprawdzanie i cechowanie sprzetu oraz prowadzenia robaot,
e wykaz oséb odpowiedzialnych za jakosc¢ i terminowos¢ robot.

b) wyegzekwowanie od dostawcy materiatdw odpowiedniej jakosci,

c) ustalenie i przestrzeganie warunkow transportu i przechowywania materia-
tow, ktére gwarantujg ich dobrg jakosc,

d) prowadzenie systematycznej kontroli jakosci materiatow,

e) zgromadzenie na sktadowiskach przynajmniej 50% materiatow dla danego
zadania.

Pozostate ogdélne wymagania podaje SST D-M-00.00.00.
MATERIALY

Mieszanke mineralno - bitumiczng produkuje sie w oparciu o zatwierdzone
przez Nadzor Zamawiajgcego recepty laboratoryjne.

a) w sktad mieszanki mineralno - bitumicznej wchodza;:

e kruszywo tamane Kl. | wg BN-84/6774-02,

e piasek tamany i kruszywo drobne granulowane wg BN-84/6774-02,

e piasek naturalny gat. 1 lub 2 wg BN-87/6774-04 (mozna stosowac tylko
za zgodg Zamawiajgcego),

¢ wypetniacz wapienny wg PN-61/S-96504,

e lepiszcze (asfalt) D-70 wg PN-65/C-96170,

e dodatki adhezyjne wg aprobaty technicznej.

W przypadku zastosowania kruszywa o przyczepnosci < 75 % nalezy zasto-
sowac srodek adhezyjny - Teramin 10 lub Teramin 12.

Stosujgc srodek adhezyjny nalezy w petni uwzgledni¢ wymagania "Aprobaty
technicznej" dopuszczajgce do stosowania (ilos¢, sposéb dozowania, prze-
chowywanie).

b) uziarnienie mieszanki winno by¢ tak dobrane, aby projektowana krzywa
uziarnienia lezata w przyblizeniu w srodku obszaru potozonego miedzy
krzywymi granicznymi na mieszanke mineralno - bitumiczna.

c) grubos¢ warstwy - zgodna z projektem, dopuszcza sie tolerancje grubosci
warstwy £ 5 mm.
d) zgodnos$¢ sktadu mieszanki mineralno - bitumicznej z recepta:

e frakcja > 2 mm £7% bezwzglednych,
¢ frakcja < 0,075 mm £2% bezwzglednych,
e asfalt +£0,5% bezwzglednych.

e) nasigkliwo$¢ < 2% dla warstwy Scieralnej i < 4% dla warstwy wigzacej,



3.1.

3.2

3.3.

3.4.

3.5.

SPRZET

Zespot maszyn do produkcji mieszanki mineralno - bitumicznej winien by¢
sprawny technologicznie. Wszystkie urzgdzenia wagowe i termometry po-
winny posiadac aktualng legalizacje Urzedu Miar i Jakosci. Sita sortownikéw
gorgcego kruszywa winny by¢ sprawdzone min. 1 raz dziennie przez wyko-
nanie przesiewow kruszywa pobranego z poszczegolnych komor sortownika.

Wytwornia powinna by¢ zlokalizowana w odlegtosci zapewniajgcej prze-
transportowanie mieszanki mineralno - bitumicznej do wbudowania w ciggu
maksimum jednej godziny.

Walce do zageszczania
Nalezy stosowac zestawy walcow.

a) dwa walce stalowe dwuwatowe i walec ogumiony ciezki (cisnienie w opo-
nach regulowane 2 - 8 Atm.).

Walce powinny by¢ wyposazone w:

system zwilzania watéw,

fartuchy ostonowe,

urzadzenia umozliwiajgce regulacje cisnienia w oponach,
wskazniki wibracji - czestotliwosci drgan i sity wymuszajgcej,
balast umozliwiajgcy zmiane obcigzen.

Ukladarka do mieszanki mineralno - bitumicznej.

Uktadarka winna byc¢ elektronicznie sterowana, posiada¢ podgrzewang
ptyte wibracyjng i jej wydajnos¢ winna by¢ dostosowana do wydajnosci ota-
czarki.

Inny sprzet
Szczotka mechaniczna lub kompresor.
TRANSPORT

a) transport mieszanki mineralno - bitumicznej powinien odbywac sie wytgcz-
nie samochodami - wywrotkami o tadownoéci min. 10 Mg. Samochody
wozgce mase winny bezwzglednie posiadac plandeki. Skrzynie samocho-
déw powinny by¢ dostosowane do wspotpracy z uktadarka i spryskiwane
srodkami zapobiegajgcymi przyklejeniu sie masy,

b) transport asfaltu winien odbywac sie w cysternach kolejowych lub samo-
chodowych izolowanych i zaopatrzonych w urzgadzenia grzewcze,

c) transport wypetniacza winien odbywac¢ sie luzem w odpowiednich cyster-
nach samochodowych chronigcych przed zawilgoceniem, zbryleniem i za-
nieczyszczeniami,



5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

d) srodki adhezyjne nalezy przewozi¢ w beczkach polietylenowych, blasza-
nych ocynkowanych lub autocysternami. Srodki adhezyjne winny byé
przechowywane w temperaturze nie wyzszej niz 40°C i pod zadaszeniem,

e) transport kruszywa moze by¢ transportem kolejowym lub samochodowym
w warunkach zabezpieczajgcych przed zanieczyszczeniami i mieszaniem
sie poszczegolnych frakcji.

WYKONANIE ROBOT

Ogdélne wymagania wykonania robé6t podaje pkt. 1.5 niniejszej SST i
SST D-M-D.00.00.00.

Projektowana grubos¢ uktadanych warstw:
e warstwa $cieralna - grubos¢ 5i 3 cm,

Wykonywanie zasadniczej warstwy powinno by¢ poprzedzone witasciwym
przygotowaniem podtoza, to jest doktadne oczyszczenie i skropienie czyste;j i
suchej powieréchni specjalng emulsjg asfaltowg do sklejania warstw w ilosci
0,5+ 0,8 kg/m .

Sposodb zageszczania wbudowanej mieszanki powinien by¢é opracowany i
sprawdzany na odcinku prébnym.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonawca odpowiedzialny jest za jakoS¢ materiatow i wykonywanych ro-
bot, prowadzi systematyczng ich kontrole ilosciowg i jakosciowg. Program
tych badan winien by¢ ustalony w ,Programie Zapewniania Jakosci" uzgod-
nionym z Nadzorem Zamawiajgcego (opisany w pkt. 1.5.2 niniejszej SST).

Projektowanie ilosci lepiszcza..

Dla zaprojektowania mieszanki mineralnej wg krzywych granicznych
dobrego uziarnienia nalezy ustali¢ optymalng ilos¢ wytypowanego lepiszcza
na podstawie badan mechanicznych mieszanki wg metody Marshalla.

Kontrola jakosci kruszyw i wypetniacza

a) badania kontrolne uziarnienia kruszywa przeprowadza sie: badanie na 500
ton grysu i na 200 ton piasku,

b) badanie ziarn mniejszych od 0,075 mm na 500 ton grysu, badanie ziarn
mniejszych od 0.075 mm na 200 ton piasku,

c) Scieralnos¢ wykonuje sie w bebnie kulowym - 1 badanie na 1000 Mg gry-
su,

d) dla wypetniacza nalezy sprawdzi¢ uziarnienie 1 raz na 100 Mg.

Badanie lepiszcza

Rodzaj i czestotliwos¢ badania asfaltow:



6.5.

6.6.

6.7.

a) penetracja -1 badanie na 100 Mg,
b) temperatura mieknienia - 1 badanie na 100 Mg.

Mieszanki mineralno - bitumiczne na warstwe Scieralng winny spetnia¢ na-
stepujgce wymagania:

e stabilnos¢ nie mniej niz - 550 KG,
e odksztatcenia-2 -5 mm,

W czasie produkcji mieszanki mineralno - bitumicznej nalezy kontrolo-
wagé:

a) sprawnos¢ urzadzen wytworni i maszyn wspotpracujacych,

b) temperature kruszywa, lepiszcza i gotowej mieszanki co godzine,
c) sktad granulometryczny mieszanki mineralnej - 2 razy dziennie,
d) sktad mieszanki przez wykonanie ekstrakcji:

e 1 raz dziennie przy produkcji 500 Mg,
e 2 razy dziennie przy produkcji powyzej 500 Mg.

Badania w czasie ukladania nawierzchni.

a) uktadanie mieszanki mineralno - bitumicznej winno odbywac sie przy su-
chej i cieptej pogodzie w temperaturze powyzej 5°C, pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu catej doby bedzie sie utrzymywaé powyzej
0°C,

b) temperatura wytwarzania i wbudowywania mieszanek mineralno - bitu-
micznych (asfaltowych):

e gotowej mieszanki 137 do 152°C,
e uktadania min. 124°C,
e koniec watowania min. 84°C.

Nalezy kontrolowac temperature dla kazdego transportu masy na droge.

c) ztacza poprzeczne i podtuzne winny by¢ réwno przyciete, posmarowane
lepiszczem,

d) lokalizacja ztaczy podtuznych kolejnych warstw powinna by¢ przesunieta o
koto 20 cm, aby nie zachodzity na siebie. Powinny by¢ one catkowicie
zwigzane.

e zageszczenie mieszanki winno by¢ zgodne z ustalonym schematem
przejs¢ walca,

e zageszczenie nalezy rozpocza¢ od krawedzi jezdni ku srodkowi,

e nalezy najezdzac¢ na warstwe kotem napedowym,

e watowanie zaczyna sie walcem gtadkim po czym wprowadza sie walec
ogumiony i wygtadza sie walcem gtadkim,



6.8.

6.9.

7.1.

7.2,

9.1.

9.2.

o predkos¢ przejazdu walca winna by¢ jednostajna 2 + 4 km/h na poczatku i
4 + 6 km/h w dolnej fazie,

e watowanie na tuku o jednostronnym spadku rozpoczyna sie od dolnej kra-
wedzi ku gorze.

e) zewnetrzng krawedz zageszczanej warstwy nalezy obcigC i uszczelnic le-
piszczem.

Wymagania dla utozonej warstwy nawierzchni.

a) rownosc¢ podtuzna mierzona planografem - odchylenie < 6mm przy war-
stwie Scieralnej i < 9 mm przy warstwie wigzacej,

b) spadek poprzeczny - +0,5%,

c) szerokoS¢ warstw nawierzchni - musi by¢ zgodna z projektem, dopusz-
czalna tolerancja szerokosci warstwy wynosi 5 cm,

d) niweleta - musi by¢ zgodna z projektem, dopuszczalna tolerancja wynosi
+10 mm.

Wszystkie pomiary i wyniki badan winny by¢ opracowane na odpowiednich
formularzach w jezyku polskim i podpisane przez Wykonawce i Nadzér.

Wymagania ogélne dotyczace kontroli jakosci podaje SST.D-M-00.00.00

OBMIAR ROBOT.

Ogodlne zasady podaje SST D-M-00.00.00.

Jednostka obmiarowa jest 1 m? lub 1 Mg wbudowanej masy bitumicznej.
Obmiar obejmuje roboty objete umowag. Wyniki pomiaréw porownuje sie

z dokumentacjg projektowg w celu okreslenia réznic w ilosci robét ujetych w

kosztorysie ofertowym.

PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostki obmiarowej wykonanych robot.

Cena wykonania robét obejmuje:

1. oczyszczenie i skropienie,

2. wytworzenie, transport, wbudowanie i zageszczenie mieszanki mineralno -

bitumicznej,

3. obciecie i uszczelnienie krawedzi nawierzchni,

4. badania i pomiary.

ODBIORY ROBOT

Ogdlne zasady odbioru podaje SST D-M-00.00.00.

Etapy odbioru ustala Specyfikacja Warunkéw Zamoéwienia.



9.2.1.

9.2.2.

10.

10.1.

10.2.

Odbiér robét zanikajacych powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiaja-
cym ewentualne korekty bez hamowania postepu robot.

W przypadku stwierdzenia odchylen ustala sie zakres robét poprawko-
wych. Niewykonanie robot poprawkowych i uzupetniajgcych zarzadzonych w
poprzednich odbiorach wstrzymuje odbiér ostateczny.

Odbiér ostateczny robét.

Po zakonczeniu robét i uzyskaniu wynikéw badan odbiorczych (wg DP-
T14) oraz skompletowaniu catej przewidzianej w umowie dokumentaciji,
Wykonawca zawiadamia pisemnie Nadzér. Po sprawdzeniu dokumentow i
stwierdzeniu gotowosci robét do odbioru, Zamawiajgcy w terminie ustalo-
nym w warunkach Zamoéwienia winien zwota¢ komisje i dokonac¢ odbioru
ostatecznego.

W protokole odbioru robét stwierdza sie prawidtowos¢ ich wykonania w
czesci lub catosci, w przypadku wystgpienia wad trwatych nalezy dokonaé
potracen zgodnie z Instrukcjg DP-T14.

PRZEPISY ZWIAZANE:
Normy

1. PN-74/S-96022 - Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie z betonu
asfaltowego.

. BN-61/S-96504 - Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bi-
tumicznych.

. BN-84/6774-04 - Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.

. BN-84/6774-02 - Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni drogowych.

. PN-65/C-96170 - Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

. BN-70/8931-09 - Drogi samochodowe i lotniskowe. Oznaczenia stabilnosci
i odksztatcenie mas mineralno - asfaltowych.
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Inne dokumenty

1. Technologia robét drogowych w latach 1987 - 90.-Wytyczne MK - CZDP
wraz z zarzgdzeniem GDDP 11f-432/26/91.

2. Instrukcja DP - T14 o dokonywaniu odbiorow na drogach zamiejskich, kra-
jowych i wojewddzkich, Warszawa 1989r.

3. Ogdlna Specyfikacja Techniczna - Nawierzchnia, warstwy z mieszanek
mineralno - bitumicznych wytwarzanych i wbudowanych na gorgco, GDDP
- Warszawa, 1992r.

4. Aprobaty techniczne na srodek adhezyjny i emulsje asfaltowg do skropie-
nia podtoza



